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Szanowni Panstwo,

na wstepie chcialabym, w imieniu catego zespotu firmy
SABUR, serdecznie zaprosi¢ do uczestnictwa w semi-
nariach organizowanych w 11 miastach Polski — czyli
Axeda&SABUR Road-Show 2002. Wiodagcym tematem
tych spotkan bedzie wprowadzenie na rynek przez firme
Axeda Systems, Inc. (dawniej eMation, Inc.), nowej klasy
oprogramowania do wspomagania zarzadzania informacja:
systemu DRM™,

W poprzednich numerach biuletynu AUTOMATYKA
nieco miejsca poswigciliSmy juz systemowi DRM™. Nasze
prezentacje seminaryjne nie ogranicza si¢ jedynie do szerszego
jego zaprezentowania; przedstawimy takze wymierne korzysci
ekonomiczne przemawiajace za wdrazaniem tego systemu
w przedsigbiorstwach, stad tytut cyklu: ,,Optymalizacja
kosztéw na drodze efektywnego wykorzystania infor-
macji’. Globalna konkurencja zmusza firmy do poszukiwania
coraz sprawniejszych narzedzi pozwalajacych efektywnie
zarzadzac réznorodnymi procesami i to w kazdych warunkach
ekonomicznych, a nie tylko w czasach recesji, czy stagnacji.
Nowoczesne i skuteczne zarzadzanie przedsigbiorstwem, to
réwniez systemowe zarzadzanie kosztami, tak aby osiggnac
pozadane wyniki i nie ma to nic wspdlnego ze Zle kojarzacg
si¢, ostawiong "kreatywng ksiggowoscig". Rzetelna infor-
macja dostgpna w czasie rzeczywistym ulatwia wiasciwe
zarzadzanie firmg. Jednym stowem: oferujemy unikalny na
rynku system odpowiadajacy na zapotrzebowanie firm
dziatajacych pod presja obnizania cen i kosztow.

Jednoczesnie warto wspomnie¢, ze znane dotychczas jako
WIZCON dla Windows i Internetu, powszechnie stosowane
i popularne oprogramowanie przemystowe do sterowania
i wizualizacji w swej najnowszej, wchodzacej wlasnie na
rynek wersji zyskato wiele unikalnych cech i funkcji, a wraz
z nimi nazw¢ Axeda Supervisor™. Prapremiera polskiej
wersji systemu, stanowigcego czgS¢ Axeda DRM™ bedzie
miata miejsce w czasie naszego Road-Show. Zainteresowani
uczestnicy seminariOw otrzymaja bezptatne wersje typu
EVALUATION.

W poprzednim numerze wspomniatam na temat tradycyj-
nego rynku wydawniczego, ktéry bedzie istniat i rozwijat si¢
obok nowoczesnych Zrédet informacji wykorzystujacych
technologie internetowe. To wewnetrzne przekonanie, jak
réwniez che¢ spetniania oczekiwan naszych Czytelnikéw
stale towarzyszy nam przy redagowaniu kolejnych numeréw
biuletynu, dlatego mamy przyjemnos¢ odda¢ w Panstwa
rece 20. juz numer. )

Zycz¢ milej lektury,
Barbara Wdjcicka
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o Informacje o seminarium Road-Show 2002

Szczegbdtowe informacje dotyczace serii spotkan organizo-
wanych przez firmy Axeda oraz SABUR na terenie calego
kraju. Tematykg seminariéw bedzie wprowadzenie na rynek
oprogramowania pod nazwa Axeda DRM™ System oraz po-
kaz praktyczny nowych funkcji w oprogramowaniu przemy-
stowym WIZCON, wersji 8.2. s.2

e Smart7 - czyli PLC do wbudowania

Modut Smart7, wielkosci karty kredytowej, jest jadrem
sterownika ograniczonym do najistotniejszych funkcji PLC,
zaprojektowanym specjalnie do tatwej integracji go z wiasnymi
uktadami sterowania urzadzen i maszyn firm trzecich
(aplikacje typy OEM). s.3

o WIZSTER system zdalnego sterowania i nadzoru
elektrowni
W oparciu o oprogramowanie przemystowe WIZCON firmy
Axeda w Instytucie Energetyki w Gdarisku powstal system do
zdalnego zarzadzania i wizualizacji elektrowni WIZSTER. Wy-
korzystany on zostal m.in. do nadzoru pracy elektrowni wod-
nych w Straszynie. W przysztosci postuzy do zoptymalizowania
pracy kaskady osmiu elektrowni na rzece Raduni. S. 6
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Szanowni Panstwo,

Firma Axgda Systems, Inc. wraz ze swoim przedstawicislem w Polsce SABUR
Sp. z 0.0. majy przyjemnodé zaproszenia Panstwa do wzigcia udziaty w cykly
bazptatnych seminaridw po nazwg Axeda & SABUR Road-Show 2002, ktdrego
hastem przewodnim jest:

»Optymalizacja kosztow na
drodze efektywnego
wykorzystania informacji”

Firma Axeda Systems, Inc. (poprzedmio eMation, Inc.), wprowadzita na rynek
nowd klasg oprogramowania pod nazwa Axeda DRM™ System (Device
Relationzhip Management). Shuty ono do zbierania danych z inteligentnych
urzgdzen | sysiemow, zdalne sierowanie nimi, zdalne ich serwisowanie jak
rowniez zarzadzanie nimi wykorzystujac standardowe przegladarki internetowe.
Dane te udostepniane 5§ w Zakladowych systemach zarzadzania
przadsigbiorsiwem rozszerzajgc j@ o niedostgpne doigd modliwosci. Jedng z
czedci systamu DRM jest Axeda Supervisor™, znane dotychezas jako Wizcon dia
Windows | Internetu, powszechnia stosowane | popularna w  Polsce
oprogramowanie przemysiowe do sterowania | wizualizacji, ktére obok nowej
nazwy zyskato wiele unikalnych na rynku cech i funkeji.

system DRM jest odpowiedzig na rosngoe zapotrzebowanie przedsigbiorsiw
firm a.emisl;lw:ﬁ:h na sysiemy, Klore umozlmiakyby, z wykorzystaniem Internetu
jako platformy komunikacyjnej, doslep w czasie rzeczywistym do cennych dia
uzytkownika, a .zaszytych®™ w przedsigbiorstwie informacji. |stnienie takiego
aystemu wynika wprost z pofrzeb firm cheacych byé bardziej konkurancyjnymi na
rynku. Masza prezeniacla nie ograniczy sle |edynle do teoretycznego
Zaprazentowania systemu DRM, ale rdwniei przedstawimy korzysci ekonomiczne
przemawiajgce za wdrazaniem tego typu oprogramowania w przedsiebiorstwach
Przykiady Implementacyi pokata, i: Axeda DRM to system, ktory daje bardzo
wymierne korzysci | zwraca sig w krbtkim czasie.

Dodatkowo, Axeda&SABUR Road-Show 2002 bedzie Swietng okazjg do
prakiycznego zaprezentowania pakietu Axeda Supervisor, czyli oprogramowania
przemysiowego do sterowania | wizualizacji procesow przemysbowych w pelin
wykorzystujgcego technologie imernetowe | znanago jake Wizcon dia Windows
Internetu, w jego najnowsze] wersji B.2.

W razie dodatkowyeh pytan lub niejasnodcl prasimy o kontakt z panem Maciajam
Kielg (e-mail: roadzhow@sabur.com.pl).
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FLAN SEMINARILIM
10:00 - 10:15
- Dtwarcle saminarium
10:15 - 11:00
- Informacje o firmach Axeda
araz SABLIR
11:00 - 11:45
- Axeda DRM System jako
oprogramowania preysziose
11:45 - 12:00
- Przerwa
12:00 - 12:45
DRM - aspeki skonomiczny
12:45 - 1330

- Wizcon 8.2 (Axeda Suparvisar)

nowe funkcje - pokaz cz.1
13:30 - 1400

= Przarwa
14:00 - 15:30

- Wizcon B.2 (Axeda Supervisor)

nowe funkcje - pokaz cz.2
15040 - 15:30
- Pytania i odpowiadz
15:30
Zakorhczenie seminarium

REFERATY

Referaty araz pokazy praktyczne
bedy poprowa-dzong m.in. przez
przedstawiciela dzialu sprzedazy
firmy Axeda Systems oraz

inZynierdw dziatu technicznego oraz

marketingu firmy SABUR.




Smart7 - czyli PLC do wbudowania

Urgess

Dotychczas, specyficzne wykonania systeméw sterowania byly czesto realizowane jako tzw. systemy wbudowane
korzystajace z zasob6w komputeréw PC. Nalezy jednak zadac sobie pytanie: czy systemy zbudowane na bazie
sterownikéw PLC mogg by¢ w wielu aplikacjach interesujacg alternatywa do komputeréw PC? Jesli tak, to

w jakich i dlaczego?

W zasadzie stworzenie uktadu sterowania jako systemu wbu-
dowanego pozwala projektantom na, m.in., lepsze dostosowanie
go do pdzniejszych zadan. Przy stosowaniu dotychczasowych
rozwigzan z wykorzystaniem komputeréw PC wystepuje wiele
probleméw m.in.: mozliwo$¢ niedotrzymania ostatecznego
terminu lub przekroczenie planowanego budzetu projektu, co
potwierdza, ze tworzenie wilasnych rozwigzain na CPU
(nazwijmy je "autorskimi'") wymaga wigcej wysitku, wyzszych
kosztéw i stwarza wigeksze ryzyko niepowodzenia. Przyczyn
powstawania wymienionych probleméw nalezy doszukiwac si¢
w ciagle rosngcych wymaganiach co do systeméw operacyjnych
oraz oprogramowania narz¢dziowego. Inwestycje w tworzenie
wlasnego systemu mikroprocesorowego powinny byé pokry-
wane przez jak najszersza liczbe klientéw — lecz zwykle jest to
prawie niemozliwe. Nawet dla producentéw sterownikéw PLC
tworzenie narz¢dzi do programowania stanowi pewien problem;
Swiadczy o tym poziom outsourcing-u w tym zakresie
— szczegOlnie dla standardu IEC 61131-3. Dodatkowy nacisk
pochodzi od klientéw koficowych, ktérzy nie chcg zaakceptowad
wiasnych rozwigzaii producentéw, ktére nie sg tatwe do
zintegrowania z istniejacg infrastrukturg systemu oraz sg tru-
dne do serwisowania.

Z tego wzgledu szwajcarska firma SAIA-Burgess® wpro-
wadzita na rynek modut Smart7® umozliwiajacy petne
wykorzystanie funkcji sterownika PLC w aplikacjach typu OEM.
Zastanéwmy si¢ czy programowanie sterownikéw PLC moze
konkurowac z oprogramowaniem wyzszego poziomu. Jesli, tak
to na jakiej ptaszczyZnie? W kolejnej czesci artykutu postaram
sie wskazad, ktére cechy sterownikéw PLC moga by¢ przydatne
i odpowiednio wykorzystane we wbudowanych systemach
sterowania.

Oprogramowanie sterownikéow PLC
lepsze niz opinie 0 nim

Dodatkowe problemy w fazie projektowania systeméw wbu-
dowanych wynikaja bezposrednio z tego, iz systemy te sg
najczesciej programowane w jezykach wysokiego poziomu,
takich jak C. Jezyki te, ktére byty zapoczatkowane w swiecie
IT, moga by¢ uzyte w systemach sterowania maszyn i urzadzen
tylko w ograniczonym zakresie. Bowiem technologia jezykow

wysokiego poziomu wymaga odpowiedniego stopnia wtajem-
niczenia (zaawansowania w programowaniu); wiedz¢ taka ma
relatywnie mate grono programistéw, zwykle wspétpracujacych
bezposrednio z firmami branzy IT. Sytuacja jest calkowicie
inna jesli mysle¢ o stosowaniu standardowego oprogramowa
nia dla PLC, na przyktad pakietu STEP7® firmy SIEMENS®.,

Programisci systeméw wbudowanych stosujacy jezyki progra-
mowania wysokiego poziomu uwazaja graficzne metody
programowania sterownikéw PLC za podrzedne, ,,domowej
roboty”. Zaliczaja do nich m.in. metod¢ programowania sek-
wencyjnego, drabinkowa (Contact Plan) oraz blokéw funkcyj-
nych (Function Plan). Uwazam, ze taki punkt widzenia jest
bledny, a wynika bezposrednio z niewiedzy na temat nowych
mozliwosci programowania PLC. Nie jest wigc zaskakujace
poréwnywanie stylu programowania sterownikéw z listg wy-
wolafi uzywang przed laty w tzw. programowaniu assembler-
owym. Te niedogodnosci doprowadzitly do wprowadzenia
rozszerzen standardu IEC 61131-3, a nowe podejscie do
programowania wykorzystata firma SIEMENS® przy tworzeniu
oprogramowania STEP7®. Wielu uzytkownikéw STEP7® nie zna
nizej opisanych nowych mozliwosci oraz innowacji wprowa-
dzonych w poréwnaniu z oprogramowaniem STEP5®: m.in.
adresowanie posrednie, technologia wskaznikéw, wielokrotny
konkret blokéw funkcyjnych jak réwniez lokalnych zmiennych.

Adresowanie posrednie i technolo-
gia wskaznikow

Zastosowanie adresowania posredniego pozwolito na ograni-
czenie dostepu do obszaru danych. W przeciwienistwie do pro-
gramowania w jezyku C, system operacyjny sterownikéw PLC
sprawdza limity dostepnego obszaru danych zabezpieczajac
przed nadpisaniem programu lub nawet zmiang danych systemu
operacyjnego. Polega to na posrednim adresowaniu operandéw
w wiekszosci rozkazéw oprogramowania STEP7®. Dlatego
wskazniki mogg by¢ przechowywane w pamigci danych stero-
wnika PLC (np. jako flagi) i w ten sposéb sg tatwo dostepne.
W celu uniknigcia pracochtonnych obliczei w czasie pracy
maszyny, wartosci w tabelach i macierzach moga by¢ wczesniej
wyliczone lub wyniki operacji moga byé w prosty spos6b
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zatadowane z wstepnie przewartosciowanej tabeli. Oprécz tego,
dodano specjalne rejestry przeznaczone do wykonywania tych
operacji. Réwnoczesnie KAZDY wskaznik umozliwia dostep
do licznych danych sterownika PLC.

Instrukcje wielokrotne segmentu
programu (blok funkcyjny)

Instrukcje wielokrotne w STEP7® stuzg do tworzenia segmen-
tow programu: STEP7® udostepnia pojedynczy blok danych
dla kazdego wywotania bloku funkcyjnego. Wewngtrzne bloki
funkcyjne (segmenty) sa przechowywane w tych blokach da-
nych, ktére muszg byé zapamigtywane do czasu ponownego
wywotania bloku funkcyjnego. To moze by¢ poréwnane do
parametréw statycznych w programowaniu w jezyku C. Dzigki
mozliwosci przypisania konkretnemu blokowi funkcyjnemu
wielu blokéw danych, w kazdym wywotaniu moze on by¢ uzyty
kilkakrotnie, réwnoczesnie dla réznych zadan. Osobne bloki
danych musza by¢ oddzielone dla kazdej aplikacji.

Zmienne lokalne

Zmienne lokalne to takie, ktére s3 obowigzujace w czasie
wywotania bloku funkcyjnego (segmentu). Dla kazdego wywo-
tania bloku funkcyjnego poszczegdlne dane lokalne sg przecho-
wywane w kolejnej wolnej pozycji na stosie — stos rosnie. Po
skoniczeniu wykonywania zadania bloki danych sg kasowane
— stos maleje. W ten sposéb, dane sg przechowywane, nawet gdy
mamy do czynienia ze zmiennym poziomem przetwarzania (np.
w cyklicznych przerwaniach lub przerwaniach sprzetowych).
Efektem ubocznym nadpisania zmiennych moze by¢ tymczasowe
uzywanie zmiennych pozostatych z przesztosci — w programo-
waniu PLC jest to catkowicie wyeliminowane.

Jezyk wysokiego poziomu czy opro-
gramowanie sterownikéw PLC?

Wobec powyzszego warto zastanowic si¢, czy system operacyjny
PLC dla systeméw wbudowanych jest dobrym wyborem. W po-
réwnaniu z systemami czasu rzeczywistego czy produktami
firmy Microsoft system operacyjny sterownikéw PLC jest lepiej
zabezpieczony i bardziej niezawodny. Wiekszos¢ biedow
w wykonywanym programie sterownika PLC moze by¢ wykryta
i zdiagnozowana dzigki cigglemu monitoringowi wykonywa-
nego programu, jak réwniez bliskosci sprzg¢tu z systemem ope-
racyjnym. Przekroczenie stosu lub niepozadane nadpisanie
wrazliwych sektoréw pamigci moze by¢ natychmiastowo wykry-
te. Sterownik PLC wylaczy si¢ zanim wystapi niebezpieczna
sytuacja. Jako, ze drobne i trudne do zauwazenia bigdy sa
szczegOlnie ucigzliwe, to zdolnosci diagnostyczne biedow
wykonywanego programu powoduja, iz sterowniki PLC sg dla
programistow wygodnym rozwigzaniem.

Z drugiej strony nalezy rowniez wspomnie¢ o bezprzerwowej
pracy systemu sterowania. Poniewaz jezyki wysokiego poziomu
muszg by¢ skompilowane, a potem zatadowane do systemu
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sterowania, kazde przetadowanie systemu wymaga przerwania
sterowania procesem. Kompilowanie i przesytanie wynikéw do
przetworzonych tabel zajmuje znaczng dtugos¢ cyklu przetwa-
rzania — nawet, gdy program jest modyfikowany jedynie
w celu zmiany w nim szczegétu, do testow na przyktad. Dla
dlugotrwatych proceséw — takich jak ciggle procesy technolo-
giczne — moze prowadzi¢ to do wystgpowania znaczacych
probleméw. Ale nawet dla prostszych aplikacji jest irytujace, aby
by¢ zmuszonym do pauzowania po wprowadzeniu kazdej nowej
zmiany. Dla kontrastu, program w sterowniku PLC jest
podzielony na osobne bloki, ktére mogg byé przetwarzane
osobno od reszty programu. Jako, ze sektory danych sg precy-
zyjnie zdefiniowane i pogrupowane, tylko jeden blok musi by¢
zaladowany w celu dokonania zmian — zmiany mozna
dokonywaé nawet w czasie pracy maszyny. Bloki zmiennych
mogg by¢ tadowane w czasie, gdy inne sg aktualnie uzywane,
a nastgpnie dolgczane do programu, ktéry byt wczesniej
zatladowany. Gdy tylko bloki zmiennych zostang catkowicie
zaladowane, w nastgpnym wywotaniu zostaja uruchomione,
a stare bloki danych sg automatycznie skasowane. Réwniez
wbudowany system Smart7® firmy SAIA-Burgess® stosuje takg
metode kompilacji programu i przyspieszania jego przetwa-
rzania. W przeciwiefistwie do programéw napisanych
w jezykach wysokiego poziomu, nie jest tworzony pojedynczy

duzy plik programu, lecz raczej kazdy blok programu sterownika
jest pojedynczo tlumaczony kolejno na podprogramy PLC.
Dlatego mozliwe jest wykonywanie testéw w czasie dziatania
programu. Zarzadzanie pamigcig jest w systemie operacyjnym
PLC odpowiednio zaprojektowane, dlatego program moze by¢
uruchamiany réwnoczesnie z ladowaniem nowego programu
czy wykonywaniem dodatkowych funkcji. Dla por6wnania
z jezykami wysokiego poziomu, kompilacja nie zachodzi
w komputerze PC, lecz calkowicie automatycznie w jednostce
centralnej sterownika PLC i dlatego jest catkowicie ,,przezro-
czysta” dla programisty. Wskutek tego czasy trwania zmian
w programach sg zminimalizowane.

Mato logiczna filozofia testow

W mozliwosciach testowania oraz usuwania bledéw w progra-
mie mozna doszukac si¢ podstawowych rozbieznosci w sposobie
programowania z uzyciem jgzykéw wysokiego poziomu, a opro-
gramowaniem dla sterownikéw PLC. Filozofia testowania: dla
jezykéw wysokiego poziomu zapoczatkowana w Swiecie IT, jest



to silnie ,,streszczony” spos6b przeliczania jakiechkolwiek
parametréw, ktére sg nastepnie zapisywane, kolejno wykonywane
lub po prostu drukowane. Dane procesowe w tej formie musza
by¢ sczytywane osobno, bezposrednio ze srodowiska programu
— nie ma wzajemnego oddzialywania parametréw programu
z rzeczywistym systemem sterowania. Celem jest przeliczenie
duzej ilosci danych tak szybko, jak jest to mozliwe. Koficowy
wynik jest niezalezny od szybkosci przetwarzania.

Z tego powodu, program wykonywany moze by¢ dzielony
ze wzgledu na przeznaczenie testu, w celu sledzenia tymcza-
sowych wynikéw.

Z tego powodu réwniez, programy napisane w jezyku wy-
sokiego poziomu sg testowane metodami takimi jak break points
i praca krokowa, gdzie program jest celowo zatrzymywany. Te
metody nie sa catkowicie dostosowane dla aplikacji sterowania:
kiedy wlaczone zostanie testowanie programu maszyny lub
procesu, nie mozna zatrzymac dziatania programu z X powodéw,
poniewaz sterowanie oddzialuje na rzeczywisty system
—maszyng. Na przyktad, gdy procedura pozycjonowania napgdu
polegajaca na przemieszczeniu z punktu A do punku B, zostata
uruchomiona, program wykonawczy nie moze by¢ przerwany:
nie kontrolowany napgd mégtby w konsekwencji wyrzadzié
powazne uszkodzenia.

Stosowanie metod testowania programéw jezykéw wysokiego
poziomu nie jest tylko ograniczone przez mozliwos¢ spowodo-
wania uszkodzen — procesy dynamiczne zupetnie nie mogg by¢
wykonywane w ten sposéb: bez uruchomionego programu, nie
jest mozliwe rejestrowanie parametréw maszyny, ktére mogty
spowodowac wystgpienie bledu. Badanie tego typu parametréw
dynamicznych najtatwiej wykonaé¢ metodami on-line stero-
wnikow PLC. On-line znaczy, ze testy beda wykonywane
réwnolegle z uruchomionym programem pracy maszyny.
Wewnetrzne dane i zmienne sterownika, jak réwniez wyjscia
i wejscia mogg by¢ bezposrednio monitorowane i modyfikowane
réwnolegle z wykonywanym procesem. Funkcja stanu oraz
parametry programu sg pokazywane doktadnie w momencie,
w ktérym poszczegdlna linia programu jest wykonywana.
Réwnolegle z testowaniem programu, system operacyjny
sterownika PLC zapisuje bledy stanu w wewnetrznie wydzielo-
nym buforze (diagnosis buffer).

Reasumujgc system testowania programéw PLC jest skon-
struowany tak, aby podtrzymywac sterowanie wykonywanego
procesu.

Jadro jednostki centralnej, ktére jest programowane w ten
sposéb pakietem STEP7®, zapewnia petng funkcjonalnosé
sterownika PLC, jednoczesnie oferujac nastgpujace korzysci:
o zlikwidowanie koniecznosci kosztownego tworzenia wiasnego

systemu wbudowanego,
® ograniczenie ryzyka niepowodzenia wdrozenia produktu,

e umozliwienie przetestowania produktu finalnego i wprowa-
dzenia go na rynek w krétszym czasie,

e umozliwienie zatrudnienia tatwo dostgpnych automatéw
postugujacych si¢ oprogramowaniem STEP7®.

Sterownik wbudowany
i jego wiasnosci

System Smart7® firmy SAIA-Burgess® jest jadrem sterownika
ograniczonym do najistotniejszych funkcji PLC, zaprojekto-
wanym specjalnie do tatwej integracji go z wlasnymi uktadami

sterowania urzadzen i ma-
szyn firm trzecich.
Wielkosci karty kredy-
towej plytka jadra stero-
wnika PLC moze by¢ po
prostu zamontowana na
ptycie elektroniki systemu
sterowania maszyna czy
urzadzeniem wyposazonej w specyficzne dla danego zastoso-
wania elementy i uktady zewngtrzne.
Smart7® zawiera nastepujace cechy sterownika PLC:
® mikroprocesor programowalny pakietem oprogramowania
STEP7®,
e pamieci RAM (48 kB lub 512 kB),
e pami¢é flash do przechowywania aplikacji,
e interfejs MPI do programowania,
°
°

szyng interfejsu wejs¢/wyjs¢ cyfrowych i analogowych,
szyng¢ réwnolegta np. do podltaczenia pamigci typu dual-port
RAM (komunikacja z innym procesorem) lub do sterowania
wyswietlaczem LCD,

port szeregowy,

® szybki licznik oraz szybkie wejscia przerwar.

Wszystko na jednej malej karcie

® Pelna funkcjonalnos¢ sterownika PLC wbudowana w jeden
modut wielkosci karty kredytowej (85,6 mm x 54,0 mm).

e Zoptymalizowany modut dostosowany do pracy w uktadach
sterowania — dedykowany aplikacjom typu OEM.

e Kirotki czas integracji podzespotu — brak diugotrwatego,
podnoszacego koszty wdrozenia jadra jednostki centralne;j,
systemu operacyjnego oraz oprogramowania uzytkowego.

Smart7® programowany oprogramowaniem STEP7® firmy

SIEMENS®

® I[stniejace oprogramowanie, ktére nadal bedzie rozwijane i udo-
skonalane.

® Bezposredni transfer programéw bez dodatkowej konwersji.

® Mozliwos¢ rozbudowy wezesniejszych inwestycji - praca ze
znanymi urzadzeniami oraz oprogramowaniem.

® Programowanie w AWL, KOP, FUP, SCL, S7-Graph, Hi-
Graph.

e Lista instrukcji, jak w sterownikach SITEMENS® SIMATIC
serii S7-300 oraz S7-400.

® Zastosowanie charakterystycznych funkcji np. takich jak
programowanie portéw szeregowych funkcjami, ktére sg
wbudowane w system operacyjny.

Bogaty wyboér moduléw
® Mozliwos¢ uzycia standardowych modutéw serii PCD.
e Sprawdzone rozwigzania.
® Mozliwosci komunikacyjne
— Profibus DP / FMS,
—LON,
— Porty szeregowe,
—Szyna réwnolegla np. do podiaczenia pamigci typu dual-
port RAM (komunikacja z innym procesorem) lub do
sterowania wyswietlaczem LCD.

® Mozliwos¢ potaczenia do dwdéch modutéw komunikacyjnych.
® Mozliwos¢ pézniejszej rozbudowy modutéw.
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Axeda

WIZCON podstawag

systemu zdalnego sterowania

W oparciu o oprogramowanie przemystowe WIZCON firmy
Axeda powstato juz w Polsce wiele niezawodnych aplikacji
zdalnego sterowania i nadzoru. Jego unikalna funkcjonalnos¢é
oraz niedoscignione mozliwosci zostaly wykorzystane w sy-
stemach monitoringu i sterowania nadrzednego pracujacych
miedzy innymi w takich firmach jak: MPWiK Warszawa,
Poznanska Energetyka Cieplna S.A., SPEC Warszawa, Zesp6t
Elektrocieptowni w Lodzi, ELEKTROCIEPLOWNIE WAR-
SZAWSKIE S.A., KGHM, Volvo. Jednakze WIZCON jest
idealnym oprogramowaniem do tworzenia tzw. dedykowanych
rozwigzan dla okreslonych branz gospodarki np. przedsi¢biorstw
wodociggowych, automatyki budynkowej, czy elektrowni
i elektrocieptowni. Godnym uwagi systemem jest WIZSTER
— produkt Zaktadu Urzadzen Elektrohydraulicznych Elektrowni
Instytutu Energetyki, Oddziat 4 w Gdansku, stuzacy do kontroli
i nadzoru elektrowni.

ROIDIELNIA

Rys. 1.

Pierwszg implementacja WIZSTER-a w 2001 roku byta
modernizacja i automatyzacja pracy rozdzielni 15 kV Rejonowej
Dyspozycji Ruchu Kartuzy. Do budowy systemu nadrz¢dnego
wykorzystano m.in. oprogramowanie Wizcon 7.6 w polskiej
wersji jezykowej oraz swobodnie programowalne sterowniki
modutowe serii PCD firmy SAIA-Burgess. Jego zadaniem byta
wizualizacja aktualnego stanu pracy oraz sterowanie wylacz-
nikami oddalonej o 1,5 km rozdzielni. Podstawowe warstwy
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Rys. 2.

systemu WIZSTER to:

® warstwa operatorska — dotyczy wizualizacji i rejestracji
standéw, zdarzen oraz pomiaréw charakterystycznych
parametréw,

e warstwa komunikacyjna — zapewnia bezbledng dwustronna
transmisj¢ danych,

® warstwa obiektowa — do przetwarzania sygnatéw, dostero-
wania napgdami wyltacznikéw itd.
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Dodatkowo pod koniec 2001 r. autorzy WIZSTER-a podjeli
si¢ zaprojektowania oraz wdrozenia systemu nadzoru pracy od-
legtych elektrowni wodnych w Straszynie. Pomyst polaczenia
wszystkich 8 elektrowni w przysztosci powinien doprowadzi¢ do
zoptymalizowania pracy kaskady elektrowni na rzece Raduni. Na
tym etapie inwestycja zostata wiaczona do systemu EW Kuz-
nice (jeden z obiektéw planowanych do modernizacji). Rys. 4
przedstawia zarys przysztych polaczer radiowych bazy gtéwnej
w Straszynie z innymi obiektami systemu na terenie regionu.

Za pomocg oprogramowania WIZCON 7.6 PL stworzono
tzw. okno dyspozytorskie (rys. 5), ktére w czytelny i prosty
sposéb obrazuje stan pracy kontrolowanego obiektu. Zawiera ono
m.in. schematy gléwne elektrowni z odwzorowanymi stanami
wybranych tacznikéw pracy hydrozespotéw oraz monitoro-
wanych zabezpieczen. Opcja ta jest szczegdlnie przydatna do
monitorowania wody goérnej w stanach alarmowych. Na
schemacie (rys. 6) naniesiono rzeczywiste wartosci dostarczane
do Straszyna droga radiowa, m.in.:
® poziomy wody,
® pomiary zwigzane z praca hydrozespotu (moc, napigcie,

otwarcie turbiny itp.),
® pomiary pradéw i napigé w poszczegdlnych liniach,
® stany zabezpieczer tacznikéw rozdzielni.

Roéwnoczesnie, z wykorzystaniem komunikacji drogg radiowa,
wysylane sg sygnaly sterujace na zalgczenie lub wylaczenie
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WIZSTER
i nadzoru elektrowni

wybranych hydrozespotéw lub na wprowadzenie wartosci zada-
nych np. poziomu wody gérnej czy wartosci otwarcia turbiny
dla spracowania wyznaczonej iloSci wody przez dang
elektrownig¢. Operator systemu ma réwniez mozliwos¢ odtwa-
rzania wszystkich rejestrowanych w sposéb ciagty parametréw
(dziennik systemu) w dowolnym odst¢pie czasu w postaci
raportéw lub animowanych wykreséw. Dziennik zawiera m.in.
zestawienie wszystkich alarméw i zdarzen, ktére wystapity
w systemie lub w danej chwili trwaja. Przyktadowo, zostata
zerwana tgcznos¢ radiowa z elektrownig w KuZnicy. W tym
momencie na ekranie stacji operatorskiej pojawia si¢ dwa
komunikaty o braku tacznosci. WIZSTER zostat zaprojektowany
tak, ze stara si¢ sam przywréci¢ komunikacje pomigdzy
urzadzeniami. W chwili ponownego jej nawigzania system
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automatycznie wygeneruje w dzienniku zdarzen czas zakon-
czenia alarmu oraz rozpocznie prawidtowg komunikacje.

Tworcy systemu, w fazie projektowania, wykorzystali unikalne
mozliwosci oprogramowania WIZCON (obecnie czgsci wigkszego
pakietu Supervisor 1.0 — doktadne informacje www.sabur.com.pl),
ktére bedg w przysztosci pomocne w biezacej kontroli stanu
pracy kaskady elektrowni na rzece Raduni. Natomiast zbiory danych
zarejestrowane przez system beda mogly by¢ wykorzystane na
potrzeby sprawozdawczo-statystyczne lub do analizy pracy
urzadzeni tych elektrowni.

Przyktad implementacji WIZSTER-a to dowdd szerokiej gamy
zastosowan oprogramowania przemystowego firmy Axeda.
Instalacja w Straszynie to tylko jeden z przykladéw, a branza
elektrowni (nie tylko wodnych) to obszar, w ktérym WIZCON
sprawdza si¢ doskonale.

W razie dodatkowych pytari dotyczacych dziatania lub
implementacji systemu prosimy o kontakt z Instytutem Ener-
getyki w Gdarisku: ul. Mikotaja Reja 27, tel. (58) 349-82-00 lub
bezposrednio z przedstawicielami firmy SABUR.
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Wypetnij ponizszg ankiete i przeslij do nas faksem lub pocztg (formularz dostepny takze na stronie www.sabur.com.pl)

SABUR Sp. z o.0., ul. Druzynowa 3A, 02-590 Warszawa, tel. (0-22) 844-75-20, faks (0-22) 844-36-39

Prosimy o informacje na temat:

O Axeda DRM™

0 WIZCON dla Windows i Internetu
Q WizPLC i WizDCS

Q Portal informacyjny Web@aGlance
Q Sterowniki SAIA PCD

A xx7 — PLC kompatybilne z S7

0 Terminale obiektowe ESA

O Komputery przemystowe ESA

Qa Szkolenia

Q Inne:

Interesuja nas zastosowania w branzy:

0 Elektroenergetyka, energetyka cieplna
O Gospodarka wodna i Sciekowa

FAIMA: ..o
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Q System transmisji radiowej MORSE
Q Przekazniki czasowe

Q Liczniki impulséw, czasu pracy

Q Silniki krokowe, synchroniczne

Q Mikrowytaczniki

Q Prezentacja produktow
Q0 Wizyta konsultanta

Nasza firma to:

Q Uzytkownik korficowy
Q Dystrybutor

Q Integrator systemoéw
Q Biuro projektowe

Q Biuro doradztwa

Q Inne:

Przemyst chemiczny

Przemyst spozywczy

Automatyzacja budynkéw, klimatyzacja, wentylacja
Inne:

[ iy
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Szkolenia

Serdecznie zapraszamy na organizowane przez naszg
firme specjalistyczne szkolenia z zakresu:

M sterownikéw SAIA®PCD

M oprogramowania przemystowego firmy Axeda

M terminali tekstowych i graficznych firmy ESA

M systeméw radiowych MORSE

Harmonogram najblizszych szkolen:

= PG5 v.1.1 — nowe oprogramowanie do sterownikéw SAIA PCD (kurs podstawowy)
» Termin 1: 23-24.09.2002 Termin 3: 18-19.11.2002
» Termin 2: 21-22.10.2002 Termin 4: 16-17.12.2002

= Zaawansowane mozliwosci komunikacyjne sterownikéw SAIA PCD (m.in.: EtherNet, TCP/IP,
S-BUS, PROFIBUS, LON, EIB, tworzenie driverow komunikacyjnych)
» Termin 1: 09-10.09.2002 Termin 2: 04-05.11.2002

< Wizcon 8 dla Windows i Internetu — tworzenie aplikacji SCADA i internetowych,
(modyfikacje aplikacji on-line, praca w sieciach, bazy danych, OPC, tworzenie wiasnych

modutow)
» Termin 1: 25-26.09.2002 Termin 3: 20-21.11.2002
» Termin 2: 23-24.10.2002 Termin 4: 18-19.12.2002

< DRM™ (Device Relationship Management System) — czyli jak obniza¢ koszty eksploataciji
urzadzen i instalaciji
» Termin 1: 05.09.2002 Termin 2: 31.10.2002

= Advanced Alarm Management — zaawansowany system zarzadzania alarmami dla Wizcona 8
(SMS, faks, Text—To-Speech)
» Termin 1: 02-03.09.2002 Termin 2: 14-15.11.2002

= WizScheduler v2 - internetowy system zarzadzania zdarzeniami i zadaniami cyklicznymi
» Termin 1: 06.09.2002 Termin 2: 08.11.2002

= Terminale tekstowe i graficzne firmy ESA — sprzet i oprogramowanie
» Termin 1: 04.10.2002 Termin 2: 05.12.2002

< Morse — inteligentny system transmisji radiowej
> Termin 1: 19-20.09.2002 Termin 2: 25-26.11.2002

W celu uzyskania wszelkich dodatkowych informacji dotyczacych programu i spraw orga-
nizacyjnych, a takze zgtaszania uczestnictwa w kursach, prosimy o bezposredni kontakt
z Panig Jolantg Zalewsk3 (jolanta.zalewska@sabur.com.pl).

SABUR Sp. z o.0.

® ul. Druzynowa 3A, 02-590 Warszawa
tel.: (0-22) 844-75-20, 844-63-70, fax: (0-22) 844-36-39
e-mail: sabur@sabur.com.pl

www.sabur.com.pl

Oddziat Gdynia
ul. Hutnicza 3, budynek 16, 81-212 Gdynia, tel.: (0-58) 663-74-44, fax: (0-58) 663-72-77, e-mail: gdynia@sabur.com.pl

Oddziat Katowice
ul. 11 Listopada 11, 40-387 Katowice, tel./fax: (0-32) 209-99-69, e-mail: katowice@sabur.com.pl
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