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SABUR info

SABUR
Gazelq Biznesu 2012

Firma SABUR po raz kolejny znalazta sie w gronie laure-
atow prestizowego rankingu prowadzonego przez dziennik
,Puls Biznesu” — Gazele Biznesu 2012.

Gazele Biznesu to ranking najbardziej dynamicznie rozwija-
jacych sie matych i érednich firm. Tytutu nie przyznaje jed-
nak zadna komisja, przedsiebiorstwa musza na niego za-
pracowac, sukcesywnie rozwijajac sie w kolejnych latach.
O pozycji w zestawieniu decyduje przyrost obrotéw, ktéry
firma osiggneta w ciggu trzech ostatnich lat. Za opracowa-
nie rankingu odpowiada wywiadownia gospodarcza Coface
Poland, ktéra zbiera i opracowuje informacje o firmach.
Ranking Gazel Biznesu jest prowadzony nieprzerwanie od
13 lat, w ciagu ktorych stat sie potwierdzeniem uczciwosci
i dobrej kondycji wyrdéznionych przedsiebiorstw.

Zapraszamy
na Automaticon

Serdecznie zapraszamy do spotkania z nami podczas tar-
gow Automaticon, ktore odbeda sie w dniach 19-22 marca
w Warszawie, w Centrum EXPO XXI przy ul. Pradzynskie-
go 12/14. Nasze stoisko znajdg Panstwo tradycyjnie w hali |,
nr A2/B1. W tym roku obchodzimy jubileusz 20-lecia
istnienia naszej firmy i bedzie nam bardzo mito $wie-
towac go razem z Panstwem.

Zaprezentujemy zaréwno rozwigzania do sterowania i wizu-
alizacji, jak i oprogramowanie wspomagajace zarzadzanie
przedsiebiorstwem. Szczegoélna uwage chcielibysmy
zwroci¢ na E-Controller firmy Saia, sterownik przezna-
czony do systemow zarzadzania energia i mediami.
Jego specjalna konstrukcja umozliwia montaz w szafach
elektrycznych o standardowych wymiarach, obok innej
aparatury elektrycznej. E-Controller jest gotowy do uzycia —
nie wymaga programowania ani konfiguraciji.

Inny produkt, ktorym chcieliby$my Panstwa zainteresowac,
to 64-bitowy system do raportowania stworzony specjal-
nie na potrzeby automatyki, PLUTO Live Report. Sposréd

/\ GAZELE
F o BIZNESU TR

1. EDVCJA RANKINGU NAJBARDZIE DYNAMICZNYCH MARYCH | SREDNICH FIRM

Aby otrzymac tytut Gazeli Biznesu 2012, firma musiata spet-
ni¢ nastepujgce wymagania:

—rozpocza¢ dziatalnos¢ przed 2009 rokiem i nieprzerwanie
prowadzi¢ jg do dzis,
—w latach 200911 ani razu nie odnotowac straty,

—w latach 2009-11 z roku na rok odnotowywa¢ przyrost
sprzedazy,

—w 2009 roku osiggna¢ wartos¢ sprzedazy powyzej 3 min zt
i ponizej 200 min z1,

— przynajmniej od 2009 roku publikowa¢ wyniki finanso-
we w ,Monitorze Polskim B” lub udostepnia¢ je firmie
Coface Poland Iub redakcji ,Pulsu Biznesu”.

SABUR otrzymat tytut Gazeli Biznesu takze w latach:
2011, 2010, 2009 i 2005.

innych rozwigzan dostepnych na rynku wyrézniajg go wy-
jatkowa fatwos$¢ obstugi potaczona z zaawansowanymi
funkcjami raportowania oraz wykorzystanie najnowszych
technologii informatycznych. Moze on réwniez tworzy¢ ra-
porty w trybie /ive (na biezgco wyswietlane na ekranie).
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ZAPRASZAMY PANSTWA

DO UDZIAtU W SZKOLENIACH:

Saia PG5 Controls Suite v. 2.0
— kurs podstawowy i zaawansowany

ControlMaestro — kurs podstawowy

i zaawansowany

Dream Report — raportowanie

w praktyce automatyka
Programowanie terminali ESA
System transmisji radiowej MORSE

Aktualny harmonogram szkolen,
formularz zgtoszeniowy oraz dodatkowe
informacje znajdujg sie w naszym
serwisie www.sabur.com.p!

Szanowni Panstwo,

Z przyjemnoscig przekazujemy Panstwu kolejny numer naszego biuletynu.
Zgodnie ze zwyczajem prezentujemy w nim informacje o nowosciach, odro-
bine miejsca poswiecamy réwniez firmie SABUR; wspominamy o naszych
sukcesach oraz o okragtym jubileuszu.

Cd6z, czas biegnie szybko, a nam wtasnie ,stukneto” 20 lat. SABUR rozpo-
czat dziafalnos¢ w lutym 1993 roku, aczkolwiek, gwoli Scisfosci, aktywnos¢
na polu automatyki rozpoczelismy juz trzy lata wezesniej. Od 1990 roku datu-
Je sie bowiem stafa obecnosc firmy Saia-Burgess na polskim rynku. Bardzo
szybko zaczeliSmy poszerzac oferte o kolejne innowacyjne produkty innych
firm, by spefniafa rosnace potrzeby klientdw. To wtasnie dzieki naszym Klien-
tom i ich wymaganiom moglismy sie rozwijac¢, wdrazajac najnowsze rozwia-
zanla z automatyki przemystowej i budynkowey.

Podczas dwdch ostatnich dekad gospodarka polska, jak rdwniez nasza branza
powiazana coraz mocniej systemami IT, bardzo szybko sie zmieniaty. Obser-
wujemy dynamiczny rozwdj technologii informatycznych i telekomunikacy/-
nych. Jednoczesnie widzimy stale rosnace koszty energii, wszak energia to
zfoto trzeciego tysiaclecia. Stad tak istotne jest optymalizowanie jej zuzycia,
0 czym pisalismy juz wielokrotnie m.in. w poprzednim numerze ,Automatyki”.

A skoro wspominamy o optymalizacji, to polecam Panstwa uwadze tekst
,Droga do systemu automatyki zgodnej z filozofia lean”, ktéry opisuje mo-
dernizacje niedawno zbudowanego szwajcarskiego tunelu Lotschberg. Warta
odnotowania jest zmiana filozofii dziatania, stanowiaca impuls do wprowa-
dzonych zmian. Budowa tunelu w Alpach byfa olbrzymim wyzwaniem tech-
nologicznym i organizacyjnym. | mimo wykorzystania najnowoczesniejszych
technologii w niektérych podsystemach zastosowano rozwigzania najtansze.
Czyli cena byfa najwazniejszym kryterium (skad my to znamy...). Takie podej-
Scie (zwane przez Saia-Burgess Cheap of Mind) skutkuje wiadomymi konse-
kwencjami i generuje istotne trudnosci.

Jakie byfo zatem remedium na powyzsze problemy? Otéz — zastosowanie
otwartych, przejrzystych i elastycznych systemdw automatyki wraz z techno-
logig webowa, ktére umozliwity integracje wielu podsystemdw. Wiecej szcze-
goféw przedstawiamy w artykule, ktdry jest jednoczesnie bardzo interesuja-
cym opisem realizacji z zastosowaniem systemdw Saia PCD w obiekcie, gdzie
wymagania inwestora byty szczegdinie wysokie.

Jesli chodzi o nowosci, to prezentujemy wyjatkowy produkt: PLC, HMI i sys-
tem monitoringu w jednym urzadzeniu, czyl/i programowalne panele we-
bowe firmy Saia. Kontynuujac temat HMI — w poprzednim numerze opisy-
walismy terminale SC107 firmy ESA — tym razem prezentujemy najmniejszy
panel w tej ekonomicznej rodzinie: SC103

Kolejna nowoscig w ofercie jest PLUTO Live Report, 64-bitowy system do
raportowania klasy Business Intelligence stworzony specjalnie na potrzeby
automatyki. Wyrdznia go fatwosc obstugi i wykorzystanie najnowszych tech-
nologii informatycznych.

Na zakoriczenie pragne serdecznie zaprosi¢ Szanownych Czytelnikéw do od-
wiedzenia stoiska naszej firmy na targach Automaticon 2013 (szczegdty na
sasiedniej stronie), gdzie obok opisywanych w tym numerze produktow za-
prezentujemy koncepcje S-Monitoring firmy Saia-Burgess oraz rozwigzania
dla branz infrastrukturalnej, ciepfowniczej, HVAC i in.

Z zyczeniami ciekawej lektury,

Barbara Wdjcicka

SABUR Sp. z 0.0.

ul. Putawska 303
02-785 Warszawa

tel. 22 549 43 53

fax 22 549 43 50
sabur@sabur.com.pl

Biuro w Katowicach

ul. 11 Listopada 11
40-387 Katowice

tel. 32 209 99 69

fax 32209 99 79
katowice@sabur.com.pl

Biuro w Gdyni

ul. Hutnicza 3, bud. 1
81-212 Gdynia

tel. 58 663 74 44

fax 58 663 72 77
gdynia@sabur.com.pl

www.sabur.com.pl
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Nowosci

Programowalny web-panel Saia
- PLC, HMI i system monitoringu
mediow w jednym

Nowe, programowalne panele webowe Saia PCD7.D4xxDT5F to zupetnie nowa

klasa urzadzert na rynku automatyki. tacza funkcje i mozliwosci webowego panela
operatorskiego, sterownika PLC | systemu do zarzadzania zuzyciem medidw. Oprocz
standardowych funkcji paneli HMI oferuja wbudowana technologie Automation Server

i komunikacje w popularnych sieciach (S-Bus, Ether S-Net, Ether S I-O, Modbus RTU/TCP
i M-Bus). Dzieki temu umozliwiaja rozbudowe i modernizacje instalacji automatyki (takze
wykonanych w starszych technologiach oraz na bazie komponentdw firm trzecich) bez
koniecznosci wymiany starych sterownikdw, co ogranicza zarowno ryzyko, jak i koszty.

Podstawowe parametry:

e 2 x Ethernet (switch),

Wielofunkeyjne, programowalne panele webowe powstaty
w oparciu o nowy system operacyjny Saia COSinus opra-
cowany dla sterownikow Saia PCD. Dzieki integracji Auto-
mation Servera nowe panele moga pracowac¢ jako stacje
zarzadzajagce w rozproszonych systemach (np. jako sta-
cja master w sieci Smart RIO) lub koncentratory danych * port szeregowy RS-485,
(128 MB pamieci z systemem plikow w sterowniku). Ponie-
waz panele oferujg takze funkcje zbierania alarméw z kilku
7rédet, stanowig ciekawa alternatywe dla niewielkich apli- * rozbudowa za pomoca modutow PCD7.F1xxS,
kacji SCADA. Jednoczesnie wbudowana w panel aplikacja
S-Monitoring umozliwia monitorowanie i zarzadzanie zuzy-
ciem mediow przez maszyny lub linie technologiczne. Apli-
kacja S-Monitoring jest gotowa do uzytku bez dodatkowe;j
konfiguracji czy koniecznosci programowania. Sterownik
PLC wbudowany w panel jest programowany za pomoca
pakietu Saia PG5 Controls Suite.

* czestotliwos¢ taktowania procesora: 240 MHz,

* urzadzenia sg dostepne z trzema wielkosciami
ekranu: 5,7",10,4" i 121",

Sala"PLD e Pasel HE

B

Sala®PCD pWeb Panel MB

Dane techniczne PCD7.D457VT5F PCD7.D410VT5F PCD7.D412DT5F
Ekran 57" TFT 10,4" TFT 121" TFT

Rozdzielczo$¢ (piksele) VGA 640x480 VGA 640x480 SVGA 800x600

Matryca dotykowa rezystancyjna rezystancyjna rezystancyjna, 5-przewodowa
Regulacja kontrastu tak tak tak

Podséwietlenie LED LED LED

Zasilanie 24 VDC =20 % 24 VDC =20 % 24 VDC =20 %

Pobér pradu max 500 mA max 500 mA max 600 mA

Stopien ochrony (front) P65 P65 P65

Sygnalizacja statusu LED nie nie tak

AUTOMATYKA nr 1[51]/2013
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Parametry sterownika:

Pamie¢ uzytkownika, |1 MB
ROM/DB/Tekst
RAM/DB/Tekst 1MB

Zasoby sterownika

16 384 flagi/16 384 rejestry

Backup uzytkownika

Program uzytkownika jest zawsze
przechowywany na zintegrowanej
karcie uSD, skad moze by¢
btyskawicznie pobrany

System plikéw 128 MB
uzytkownika
System operacyjny Saia COSinus

Procesor

Coldfire CF5373L 240 MHz

Cykl programu

Max. 10 cykli/sekunde

Sieci komunikacyjne

S-Bus, Ether S-Net, Ether S |-O,
Modbus RTU/TCP, M-Bus

Ustugi internetowe

Saia Micro-Browser, Automation Server

Interfejsy

Ethernet 10/100 Mbit/
sek.

2 x RJ-45 (switch)/http direct

USB 12 Mbit/sek.

1 x klient

Interfejs szeregowy

RS-485, 1 slot dla modutéw PCD7.F1xxS

Zakres temperatury

Praca: 0...+560 °C
Przechowywanie: -20...+70 °C

Wilgotnos¢

10...95 %, bez kondensacji

Bateria

Litowa, CR2032 (1-3 lata)

Zegar czasu
rzeczywistego (RTC)

Tak, podtrzymanie bateryjne

Nowosci

Przyktadowe zastosowania:

* Koncentrator danych

Logika zabudowana w panel pozwala na faczenie do sta-
cji Saia PCD, odczyt danych i alarmow, ktére moga by¢
przechowywane (wbudowana pamie¢ 128 MB z syste-
mem plikdw) i wizualizowane.

* Rozproszony system automatyki

Programowalne panele webowe umozliwiajg tworze-
nie rozproszonych systeméw automatyki na niewielkiej
przestrzeni, wizualizujac w jednym miejscu dane z wielu
urzadzen.

www.sabur.com.pl
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Nowosci

Prosty w obstudze system
do raportowania dla automatyki

PLUTO Live Report to 64-bitowy system do raportowania klasy Business
Intelligence stworzony specjalnie na potrzeby automatyki. Sposrod innych
rozwigzarn dostepnych na rynku wyroznia sie wyjatkowg fatwoscig obstugi
potaczona z zaawansowanymi funkcjami raportowania oraz wykorzystaniem

najnowszych technologii informatycznych.

Nowoczesne technologie w praktyce

PLUTO to jeden z pierwszych programéw dla przemystu
zbudowanych w oparciu o technologie 64-bitowa. Dla sys-
temu raportujgcego, analizujgcego ogromne liczby wpisow
historycznych, najwyzsza wydajnos¢ jest kluczowym para-
metrem. 64-bitowy system przetwarza jednoczesnie znacz-
nie wieksza ilos¢ danych, co zwieksza ogolng wydajnosc
programu.

PLUTO korzysta z architektury Klient-Serwer, ktéra z jed-
nej strony gwarantuje bezpieczenstwo, z drugiej za$ — wy-
jatkowa fatwos¢ zarzgdzania danymi i raportami oraz ich
wymiane miedzy wieloma uzytkownikami. System dziata
na bezpiecznym serwerze, uzytkownicy po zainstalowaniu
aplikacji klienckich na swoich komputerach majg dostep do
wszystkich funkcji tworzenia i wizualizacji raportéw, moga
nimi na biezaco zarzadza¢, aktualizowa¢ je i udostepniac.

Dzieki integracji najnowszych standardéw OPC UA i OPC
DA, PLUTO umozliwia pewny dostep do najswiezszych in-
formacji w czasie rzeczywistym, a takze danych i zdarzen
historycznych pochodzacych z wiekszosci Zrodet i urzgdzen
obiektowych (jak systemy SCADA, bazy danych historycz-
nych, sterowniki PLC, moduty RTU, repozytoria plikéw, licz-
niki, rejestratory itp.). Program jest takze bardzo wydajny
— moze rejestrowac tysigce wpisdéw na sekunde w wielu
bazach danych. Wszystkie wersje licencji PLUTO zawierajg
tzw. OPC DA Bridge, ktéry umozliwia tatwe i szybkie podta-
czanie do systemu starszych serweréw OPC DA (zainstalo-
wanych w ciggu 10 ostatnich lat).

Prostota uzytkowania

Sposréd innych rozwigzan do raportowania PLUTO wyréz-
nia sie przede wszystkim interfejsem uzytkownika, stwo-
rzonym z uzyciem platformy WPF (Windows Presentation
Foundation). taczy on prostote dziatania programu z nie-
samowitg jakoscig grafiki prezentowanych raportéw (gra-
fika 2D i 3D). Jest intuicyjny, w petni konfigurowalny, a jego
obstuga nie wymaga zadnych specjalnych umiejetnosci
technicznych i informatycznych. Dzieki temu PLUTO jest
systemem gotowym do uzycia ,prosto z pudetka”.

Podczas instalacji mozna skorzysta¢
z funkcji Projekt demo. Jest to projekt
demonstracyjny z bazg danych SQL,
ktory pozwala w szybki sposéb zapo-
zna¢ sie z podstawowymi mozliwoscia-
mi systemu PLUTO.

Uzytkownicy czesto potrzebujg bieza-
cych raportéw z alarmow. Wielu z nich
ma system rejestracji alarméw w swojej
aplikacji SCADA, ktéry jednak nie wystar-
cza. Dlatego klienci poszukujg dodatkowych

narzedzi do generowania alarméw z zaawanso-

wanymi atrybutami, by moc je sortowac i filtrowac we-
dtug wielu parametrow. Takie rozwigzanie oferuje PLUTO,
a jego prostota zachwyca klientéw, a nawet przekracza ich
oczekiwania.

Osoby probujace tworzy¢ raporty z przemystowych danych
obiektowych, czesto majg problem z wyselekcjonowaniem
odpowiednich zmiennych z bazy danych. Istota problemu
nie tkwi ani w jakosci, ani trudnosci z obstugg narzedzia
do raportowania, a w identyfikacji potrzebnych danych.
Narzedzie PLUTO Smart Browser rozwigzuje te niedogod-
nos¢ — uzytkownik moze nazwac wszystkie zmienne w zro-
zumiaty dla siebie sposob i potaczy¢ je z odpowiednimi
zmiennymi w przemystowej bazie. A stad juz tylko krok do
btyskawicznego generowania raportéw automatycznie lub
na zadanie.

PLUTO jest przeznaczony dla przedsiebiorstw oczekujgcych
szybkich i wiarygodnych informacji obiektowych. Na bieza-
co zbiera i przeksztatca dane obiektowe w cenne informa-
cje biznesowe przedstawione w postaci analiz i raportéw.
Ma unikalng mozliwo$¢ tworzenia raportow w trybie /ive
(na biezgco wyswietlanych na ekranie). Jest nie tylko narze-
dziem do raportowania, lecz takze poteznym rejestratorem
danych i wydajnym systemem do zarzadzania informacja-
mi obiektowymi (Plant Information Management System,
PIM), ktéry umozliwia zasilanie aplikacji typu MES, ERP i Bl
warto$ciowymi danymi.

6 AUTOMATYKA nr 1[51]/2013
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Nowosci

&
e wan B

n
o o e

= Te

i
E

,g,
RN ERN-Y RN
fEeEeaEEEEEg’
PEEECHeBERYE

BE

- onmat

|

Pozostate cechy produ

* fatwa integracja z systemami do zarzadzania
przedsiebiorstwem jak Bl, MES i ERP,

btyskawiczna wymiana informacji z systemami
baz danych przedsiebiorstwa,

funkcja PLUTO Historian, pozwalajgca uzytkownikom
logowac dane i statystyki w wielu roznych bazach
danych,

799 oy, s ey e

skalowalnoé¢, umozliwiajaca dopasowanie liczby
obstugiwanych zmiennych do indywidualnych potrzeb
przedsiebiorstwa,

generowanie raportow w czasie rzeczywistym
(umozliwia tworzenie nowych organizacji zmiennych,

co utatwia projektowanie raportu), alarmoéw (ich atrybuty
definiuje uzytkownik) i statystyk archiwizowanych

w dowolnej bazie SQL — raporty tworzy sie od nowa

lub na bazie istniejacych szablondw, a uzytkownik moze
dopasowac ich indywidualna hierarchie do swoich
potrzeb,

= i

n|'l LI .Ir‘nrv

automatyczna dystrybucja raportéw do wielu 3 PTR— ,1- A A

Aibeits AL DR TN RH]
UZytkOWHikéW, e Wl

funkcja Report Viewer, umozliwiajgca wyszukiwanie,
otwieranie, porownywanie zapisanych raportéw,

funkcja PLUTO Web Report, pozwalajgca na
wyszukiwanie, otwieranie, poréwnywanie i generowanie
raportéw za pomoca aplikacji webowej,

LEE

ﬁm W Ay
ful la'(. W \.v\-wl”u

CEET

funkcja Pluto4Office, umozliwiajgca tatwe tworzenie
szablonéw do automatycznego eksportu danych
do Excela.
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Temat numeru

Droga do systemu automatuyki
zgodnego z filozofig lean

Tunel kolejowy Létschberg, o dfugosci

34 kilometrdw, zostat zbudowany w Alpach
szwajcarskich w latach 1999-2007.

Jego uruchomienie znacznie poprawifo
wydajnosc transportu towarowego I ruchu
turystycznego na trasie z pdtnocy na
potudnie Europy. Operator tunelu, firma
BLS Netz AG, odkryt jednak po pierwszych
dwdch latach eksploatacji, ze koszty
utrzymania infrastruktury sa znacznie
wyzsze niz przewidywano. Aby oprzec
eksploatacje obiektu na rentownej
podstawie, opracowano projekt nowej
technologii sterowania tunelu.

Realizacja budowuy, lata: 1999-2007

Za budowe tunelu odpowiedzialny byt konstruktor, przed- ;:i;‘::icezm‘:x';zoomku %{/
siebiorstwo BLS Alptransit AG. Priorytetem konstruk- S :

tora byto dotrzymanie terminéw i budzetu. Przetargi na q S N
wykonanie poszczegélnych podsysteméw infrastruktury
technicznej zostaty ogtoszone oddzielnie. Wyposazenie
w urzgdzenia Saia PCD, instalowane przez trzech roznych
integratoréw, zastosowano w podsystemach: wentylacji/
klimatyzacji, radiowych i wykrywania pozaru. W pozosta-
tych podsystemach wykorzystano urzadzenia sterujgce

104 korytarze poprzeczne zawierajg w sumie 1500 szaf
sterowniczych dla infrastruktury technicznej, z ktérych
wiekszosc jest klimatyzowana. Korytarze poprzeczne moga
byc rowniez wykorzystywane do ewakuacji ludzi; jeden
tunel stuzy wowczas jako tunel ewakuacyjny dla drugiego.

Kluczowe dane dotyczace tunelu

ol = 630PCD2
* Dtugosé¢: 34,6 km, z czego 19,5 km to tor L = 1470 PCD3RIO
pojedynczy, a 15,1 km — tor podwaojny  0PCOTOB0

* Liczba korytarzy poprzecznych: 104

 Temperatura wewnetrzna: 35 °C, wilgotnosé W fazie budowy, w latach 2004-2006 Saia-Burgess
wzgledna: 80 % dostarczyta wiele urzadzers Saia PCD do sterowania
e Czas budowy: 8 lat (1999-2007) systemami wentylacji | klimatyzacji, bezpieczenstwa
* Liczba pociagéw dziennie: 110 (40 pasazerskich przeciwpozarowego, do monitorowania 1500 szaf
i 70 towarowych) sterowniczych oraz urzadzen radiowych. Szafy sterownicze
* Koszty budowy: 4,4 mld frankow szwajcarskich mozna znaleZ¢ w 104 korytarzach oraz w 8 duzych

nawach tunelu.
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Wykonawca Operator
Terminy Dziatanie obiektu
Réznice
Realizacja Koszty Serwis Interwencje

Réznice miedzy wykonawcami (konstruktorami)
i operatorami: sprzeczne interesy i priorytety

innych producentéw. Byty to tanie, kompaktowe sterowni-
ki, z ktorych czes¢ oparto na zamknietych, dedykowanych
technologiach, czesto bez mozliwosci programowania.

Etap eksploatacji, lata: 2007-2010

Najwazniejsze cele konstruktora udato sie zrealizowac.
Tunel zostat ukonczony na czas, a koszty jego budowy nie
przekroczyty zaplanowanego budzetu. Wszyscy zaangazo-
wani w przedsiewziecie otrzymali pochwaty, a wykonawca
nagrode. Oddanie tunelu do eksploatacji zakorczyto prace
konstruktora — tunel przekazano do zespotu technicznego
operatora, czyli firmy BLS Netz AG.

Poczatkowa euforia nie trwata dfugo. W tunelu znalazto
sie wiele rozlegtych systemoéw ztozonych z urzadzen bez-
pieczenstwa i urzadzen kolejowych. Wszystkie one muszg
dziata¢ spdjnie, sprawnie i niezawodnie przez catg dobe,

365 dni w roku. Awaria pojedynczego elementu moze skut-
kowac przerwa w dziataniu wiekszego systemu. W podsys-
temach zaopatrzenia w wode, os$wietlenia, monitoringu
niskiego napiecia, w drzwiach i bramach wykorzystano po-
nad 1000 typdw urzadzen roznych producentéw. Wszystkie
byty ekonomicznymi urzadzeniami sterujacymi, ktore spet-
niaty wymogi pierwotnej oferty przetargowej. Urzadzenia
te potaczono z systemem sterowania za pomocg skompli-
kowanych struktur, bram, konwerterow i multiplekseréw.
Mimo to bezposrednia komunikacja miedzy podsystemami
nie byta mozliwa. Wymiana informacji musiata by¢ realizo-
wana okrezng droga poprzez poziom sterowania. Powodo-
wato to nadmierny ruch danych w sieci, generowato wie-
le fatszywych komunikatow i grozito wystapieniem awarii
tacznosci. To z kolei wigzafo sie z proporcjonalnie wigkszym
zaangazowaniem obstugi technicznej, powodujac frustra-
cje pracownikow.

Na etapie planowania i budowy nie poswiecono czasu
na konsultacje z przedstawicielami przysztego operatora.
Uznano to za kwestie drugorzedna wobec dotrzymania ter-
minéw i zachowania budzetu. W konsekwencji zainstalowa-
no takie komponenty, ktére byty dostepne w odpowiednim
czasie i najnizszej cenie. Problemy wynikajgce z takiej filo-
zofii dziatania (zwanej Cheap of Mind) byty wiec tylko kwe-
stig czasu.

Po zaledwie dwoéch latach eksploatacji operator tunelu
stwierdzit, ze utrzymanie i naprawy istnigjgcych systemow,
nie sg w diuzszej perspektywie optacalne. Koszty utrzyma-
nia zastosowanych rozwigzan technicznych byty dwa razy

Status quo | Sytuacja po etapie budowy

* Infrastruktura techniczna zostata skonfigurowana
w zamkniety sposob.

 TJechnologia sterowania tunelu jest niepotrzebnie
skomplikowana i trudna w uzytkowaniu.

Technologia sterowania tunelu
N

» Operatorzy tunelu nie sq odpowiednio wspierani
przez technologie sterowania.

System sterowania

A\
\\\
—

[ |1 [ |1 [ |1
1 | 1

W kazdym ze 104 .
*« korytarzy poprzecznych

Cel | Naprawic bfedy z etapu budowy

Systemy komunikujace sie w réznych protokofach
7 kazdego ze 104 poprzecznych korytarzy zastapiono
Jednym sterownikiem z interfejsem Ethernet:

* Fksploatacja tunelu jest bezpieczna i niezawodna.

* Wieksza przejrzystosc i poprawa wydajnosci dzieki
udoskonalonej zdalnej diagnostyce.

* /naczne obnizenie kosztdw utrzymania obiektu.
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Temat numeru

wyzsze od czystych kosztéw operacyjnych (zarzadzanie,
energia). Oproécz tego niedoskonatosci technologii wykorzy-
stanej do budowy tunelu zbyt mocno obcigzaty pracownikéw
obstugi technicznej. Po przeanalizowaniu sytuaciji firma BLS
Netz AG okreslita mozliwosci potencjalnej optymalizacji sie-
gajace kilku milionéw frankéw szwajcarskich.

Naprawianie btedow
popetnionych podczas budowy

Nowy tunel i technologia sterowania, lata 2010-2012

W 2009 roku operator rozpoczat planowanie korekty bte-
dow z etapu budowy. Skoncentrowano sie woéwczas na
zamknietych, dedykowanych systemach automatyki, ktére
sg nieelastyczne i komunikujg sie tylko we wiasnym jezyku,
nierozumianym przez inne systemy. Te zamkniete rozwiaza-
nia musiaty zosta¢ zastgpione otwartymi systemami, spet-
niajgcymi powszechnie stosowane standardy. Prace zwia-
zane z wymiang musiaty zosta¢ przeprowadzone podczas
eksploatacji tunelu. Kolejnym wyzwaniem byta integracja
systeméw sterowania, sitownikéw i czujnikéw w istnieja-
cych szafach sterowniczych.

Przed rozpoczeciem projektu dokonano oceny, ktére roz-
wigzania i technologie zagwarantujg osiggniecie wyzna-
czonych celéw. Zaden inny system automatyki nie spetniaf
wszystkich oczekiwan operatora i nie oferowat lepszych
warunkow niz Saia PCD, ktory oprécz funkeji regulacji i ste-
rowania pozwalaf na bezposrednig integracje wsparcia i za-
rzadzania podsystemami. Dzieki wbudowanej w sterowniki
Saia technologii webowej kazdy podsystem moze uzyskac
dostep do innych podsystemow w szybki i bezposredni spo-
sob. BLS dostrzegto w technologii Saia PCD catkowita
przejrzystosé, elastycznos¢, wspétdziatanie i otwartos$e.

Szafy sterownicze przed modernizacja

Zestawienie urzadzen Saia PCD po moderni-
zacji tunelu, stan na 2012 rok:

~ 350 szt. sterownikow
PCD2.M120/M170/M480

370 szt. sterownikow
PCD2.M5540

1500 szt. RS-485 RIO PCD3.T260

3 500 szt. réznych modutéw
wejs¢/wyjs¢ PCD2

7000 szt. r6znych modutéw
wejsé/wyjs¢ PCD3

450 szt. paneli PCD7.D230

W sumie do systemdw Saia PCD podfaczonych jest ponad
700 000 czujnikow i sifownikow

Szafy sterownicze po modernizacji

Przyktad automatyzacji typu lean:
Szafy sterownicze po wymianie urzadzer
sg o wiele ,szczuplejsze”. Usunieto
wiele zbednych elementow, co znacznie
zmniefszyto ryzyko awarii.
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Topologia korytarzy poprzecznych po etapie budowy:

Ponad 1000 urzadzen réznych
producentdw doprowadzifo do
powstania skomplikowanych
[ trudnych w uzytkowaniu
systemow

|,

Zarzadzanie Oswietlenie Woda/scieki Zasilanie
dostepem
SHS FKT NS1 DT1 AS1

Topologia korytarzy poprzecznych po modernizacji:

Spdjnosé i przejrzystosc
Centrum kontroli tunelu, Spiez dZ/(,—}‘/(/' z‘echno/og// PLC

z wbudowanymi standardami
ze Swiata web I IT

1500 szaf sterowniczych w 104 korytarzach poprzecznych

Oswietlenie

Woda/Scieki

Zarzadzanie Zasilanie
RS-485  dostepem

Ethernet

SHS FKT NS1 DT1 AS1

Decydujace przewagi technologiczne Saia:

* Saia PCD oferuje wszystkie niezbedne interfejsy
i protokoty do integracji urzadzen i systemaow
sterowania, sitownikéw oraz czujnikow w istniejacych
szafach sterowniczych

e sterowniki starszej generacji mozna bez wiekszego v bIS

wysitku zastgpi¢ nowszymi modelami. Dlatego
poczatkowe inwestycje, np. w moduty wejsé/wyjsé
i oprogramowanie nie tracg z czasem optacalnosci

e dzieki urzadzeniom Saia PCD operator zyskat
niezaleznos¢. W przypadku potrzeby dokonania zmian
w systemie sterowania wsparcie moze zapewni¢ kazdy
integrator

* system automatyki Saia PCD gwarantuje niezawodnos¢,
innowacyjnos¢ i dtugi cykl zycia produktow, a Saia-
Burgess to solidny i elastyczny partner

Dzieki temu projektowi Saia-Burgess po raz drugi otrzymata

zlecenie realizacji systemu automatyki w tunelu Lotschberg.

Podejscie Cheap in Mind zastgpiono dziataniem zgodnym

z koncepcja Peace of Mind. Modernizacja systemu sterowa-

nia zapewnita bezpieczenstwo i ekonomiczne zarzadzanie

utrzymaniem obiektu w wieloletniej perspektywie.

Zrédto zdjec / grafiki: BLS Netz AG
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Nowosci

E-Controller

- proste rozwigzanie
do zarzadzania mediami

E-Controller to nowe urzadzenie firmy

Saia stworzone specjalnie do monitoringu

| zarzgdzania zuzyciem energii oraz innych
mediow. Specyficzna budowa E-Controllera
sprawia, ze mozna go montowac w szafach
elektrycznych o standardowych wymiarach,
obok licznikdw energii | innej aparatury
elektrycznej.

W

Dzieki ustawieniom domyélnym E-Controller jest gotowy do uzycia, bez
koniecznosci konfiguracji i programowania. Automatycznie wykrywa pod-
taczone przy pomocy magistrali S-Bus liczniki energii i koncentratory im-
pulséw PCD7.H104SE (zliczajace impulsy z licznikow impulsowych).

Whbudowana aplikacja do rejestracji pomiaréw, monitorowania i zarzadza-
nia zuzyciem mediéw jest w petni konfigurowalna i mozna jg dostosowy-

wac do potrzeb uzytkownika.

Saia® MB App

Obstuga i nadzér na iPhonie,
iPadzie i w Androidzie

Saia MB App umozliwia obstuge aplikacji

Dzieki opcjonalnym interfejsom komunikacyjnym E-Controller moze pra-

cowac takze jako gateway komunikacyjny w systemach automatyki.

S-Bus
< & S
o . - L3
e} <. (5 g
88888 88888 B8B8BB8
I kWh kWh
HTTP, Modbus

z urzadzen mobilnych Apple

i z systemem operacyjnym Android

ORACLE

Saictd Web @ Saia®PG5
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SASEM-

Nowosci

Nowa rodzina
paneli operatorskich
ASEM HMI25

HMI25 to najnowsze panele operatorskie wtoskiego
producenta urzadzen dla automatyki przemysfowej, firmy
ASEM. Panele zbudowane sa w oparciu o procesory
ARM Cortex A8 1 GHz i wykorzystuja system operacyjny
Microsoft Windows Embedded Compact 7 Pro. Dostepne
sg one w wersjach o dwdch wielkoSciach ekranu:

4,3” z rozdzielczo$cig 480 x 272 piksele (WQVGA)

oraz 7" — 800x480 pikseli (WVGA).

HMI25 wyswietlajg obraz z 24-bitowa gtebig kolorow, sa wy-
posazone w 4-przewodowe rezystancyjne matryce dotyko-
we oraz majg pods$wietlenie LED. Producent oferuje dwie
wersje wykonczenia frontu paneli — aluminiowy standardo-
wy oraz aluminiowy True Flat (o stopniu ochrony IP66). Urza-
dzenia majg wbudowane porty Ethernet 10/100 Mbit/sek.,
RS-232/422/485 ze wsparciem MPI oraz USB 2.0. Moga
pracowac¢ w temperaturze od 0 do 50 °C, a ich cykl zycia
wynosi minimum 7-10 lat.

Unikalng na rynku cechg paneli jest wykorzystana techno-
logia ASEM Ubiquity — softwarowy zdalny dostep do syste-
mow i urzadzen dziatajacych w sieciach Ethernet oraz sze-
regowych, ktéry realizowany jest w systemach Windows CE
oraz innych 32- i 64-bitowych.

PREMIL "HMIG

Najwazniejsze cechy HMI2S:

* przekatna 4,3" lub 7", wyswietlanie 16,7 min kolorow,
* 2 GB pamieci SSD do przechowywania danych,

* wydajny pakiet narzedziowy Premium HMI (w$réd
wielu zaawansowanych funkcji m.in.: wbudowany
webserwer, praca w systemach 64-bitowych,
dostepnoé¢ aplikacji mobilnych dla iOS i Android,
grafika wektorowa wysokiej jakosci),

* zdalny dostep do urzadzen i systemaéw dzieki
wbudowanej technologii ASEM Ubiquity.

UBIQUITY

advanced remote control
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Nowosci

SC103 - najmniejszy panel
w ekonomicznej rodzinie SC firmy ESA

SC103 to kolejny model w najnowszej rodzinie paneli operatorskich
firmy ESA — SC (Simple Control). Panele serii SC facza wysoka

JakoS¢ wykonania, doskonate parametry obrazu | szeroka game
funkcjonalnosci z przystepna cena. SC103 to 3,6” panel z zupeinie
ptaskim (True Flat), panoramicznym ekranem dotykowym LCD

TFT, z podswietleniem biatymi diodami LED, wyswietlajacy obraz

w 65 536 kolorach. Wysoka rozdzielczos¢ matrycy zapewnia doskonafe
odwzorowanie obrazow i tekstu oraz wystarczajaca przestrzeri robocza
do wyswietlania zaawansowanych aplikacji wizualizacyjnych.

SC103 jest przystosowany do pracy w trudnych warunkach : s SC103:
e cech :

przemystowych, jego obudowe wykonano z wysokiej jako- Najwazniejsz y

Sci tworzywa (ABS), ktéra gwarantuje mu trwatos$¢ oraz

odporno$é na niekorzystny wptyw temperatury, zarysowa- ~ * temperatura pracy: =10...+50 °C

nia i uderzenia. Stopier ochrony urzgdzenia to IP65 (front), * doskonata jako$¢ wyswietlanego obrazu (szeroki kat
a zakres temperatur pracy: — 10...4+50 °C, widzenia, rozdzielczos¢ 480 x 272 piksele, podswietlenie

. I . . L biatymi diodami LED)
Szerokie mozliwosci komunikacyjne zapewniajg wbudo-
wane interfejsy: Ethernet, dwa porty szeregowe RS-232/  * Szerokie mozliwosci komunikacyjne
RS-486/COMO oraz USB (host i device). SC103 jest takze (Ethernet, USB, RS-232/485/COMO)
wyposazony w slot na karty SD i MMC. Urzadzenie ma e intuicyjny i wydajny pakiet narzedziowy GRATIS.
wbudowane drivery komunikacyjne do najpopularniej- Koszty wdrozenia sg minimalizowane juz na pierwszym
szych na rynku systemoéw sterowania. etapie inwestycji.

: PORT SZEREGOWY
- L
|

» >
> >

s st W =

PLC lub inne urzadzenia o
Zdalny dostep PLC PLC Web Server Drukarka

|
L e |
: @@ @—@—@—@

Drukarka

SLOT m dysk USB
— _—— Komputer PC IPC XS Kamery IP
" karty SD i MMC g u !
—— '

Panele rodziny SC programowane sg dedykowanym, darmowym pakietem Polymath SmartClick. Jest to proste w ob-
studze, intuicyjne narzedzie do tworzenia aplikacji wizualizacyjnych zawierajace wiele utatwiajgcych i przyspieszajg-

cych projektowanie funkcjonalnosci (m.in. bogatg biblioteke gotowych obiektéw, symulator projektu, opcje eksportu
danych do CSV i XML, import danych z Excela, mozliwo$¢ zarzadzania uzytkownikami i wiele innych). Urzadzenia
mozna takze programowac pozostatymi pakietami softwarowymi ESA: Polymath Advanced i Polymath HMI.
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SCADA
w pakiecie POLYMATH

POLYMATH PC Machine Edition to wersja obiektowa
(runtime) aplikacji SCADA stworzonej za pomocg pakietu
POLYMATH Advanced.

Licencja umozliwia obsfuge komunikacji komputera PC
z urzadzeniami sterujgcymi réznych producentéw (do-
stepnych 200 natywnych protokotéw). POLYMATH PC
Machine Edition moze by¢ uruchomiony na kompute-
rach przemystowych ESA lub komputerach PC z sys-
temem operacyjnym Windows 7, Windows XP lub
Windows 2000 SP4. Pozwala na zdalng wizualizacje i kon-
trole dziatania systemu za pomocg bezpiecznego pota-
czenia internetowego.

W sktad pakietu wchodzg CD-ROM z dokumentacjg
w wersji elektronicznej i klucz USB. POLYMATH PC
Machine Edition jest dostepny w 4 modelach licenciji
obiektowych zaleznie od liczby zmiennych.

Licencje obiektowe
POLYMATH PC MACHINE EDITION EDITION

¢ PCMACHINE-512 — Licencja obiektowa na 512
zmiennych

* PCMACHINE-1024 — Licencja obiektowa na 1024
zmiennych

* PCMACHINE-2048 — Licencja obiektowa na 2048
zmiennych

* PCMACHINE-4096 - Licencja obiektowa na 4096

zmiennych

PC Machine Edition




Liczniki
energii elektrycznej Saia

» szwajcarska jakos¢ i precyzja pomiaru

» zgodnos¢ z MID

» otwarta komunikacja: interfejsy M-Bus,
Modbus lub S-Bus, wyjscie SO
» pomiar bezposredni i pétposredni
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