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SABUR info

SABUR w sieci

W jubileuszowym, dwudziestym roku dziatalnosci firmy
uruchomilis$my nowa odstone naszego serwisu interneto-
wego www.sabur.com.pl. Zalezato nam na tym, by nowy
serwis byt czytelniejszy i bardziej intuicyjny w obstudze oraz
bogatszy w tresci i dodatkowe mozliwosci kontaktu z nami.
Wkrotce uruchomimy w nim sekcje Repozytorium plikdw,
w ktorej bedziemy sie z Panstwem dzieli¢ wiedzg o techno-
logiach i produktach.

Nasz profil na Facebooku, ktory wystartowat latem ubiegte-
go roku, polubito juz ponad 400 oséb, co bardzo nas cieszy.
Publikujemy tu informacje zwigzane z historig automatyki,
ciekawostki dotyczace $wiata nowoczesnych technologii,
a takze informacje o szkoleniach i bezptatnych warsztatach
z zastosowania naszych produktow. Zachecamy do spoty-
kania sie z Saburem takze ,po godzinach”.

Z kolei kanat saburautomatyka dostepny w serwisie Youtube
skupia materiaty wideo po$wiecone dystrybuowanym przez
nas rozwigzaniom, podzielone na tematyczne playlisty.

Serdecznie zapraszamy do korzystania, polubienia
i subskrypcjil

Spotkania

Nasze stoisko na targach Automaticon 2013

—
k. e

Dla tych, ktdrzy wolg spotkac sie z nami ,w realu”
przygotowalismy specjalng sekcje ,Mozna nas spotkac”
na stronie gfdwnej naszego serwisu, gdzie publikujemy
kalendarz najblizszych szkolers oraz targow i konferencji,
w ktérych bierzemy udziatl. Do zobaczenia!

| warsztaty szkoleniowe

dla integratorow

W marcu i maju mielismy przyjemnos$¢ gosci¢ grupe na-
szych klientow na szkoleniach zorganizowanych w trzech
miastach Polski. Tematem spotkan byty systemy automa-
tyki budynkowej realizowane w oparciu o rozwigzania firmy
Saia-Burgess Controls i system SCADA/BMS ControlMa-
estro firmy Elutions.

Spotkania odbyty sie w Rzeszowie, Poznaniu i Warszawie.
Oproécz czesci poswieconej nowym produktom dla branzy
HEVAC znaczna cze$é programu dotyczyta praktycznych
rozwigzan usprawniajgcych prace oso6b wykonujgcych
i serwisujgcych systemy automatyki. Pokazalismy m.in.

jak dzieki wbudowanym funkcjonalnosciom przyspieszy¢
i utatwi¢ tworzenie aplikacji w pakietach Saia PG5 Controls
Suite i ControlMaestro oraz zbudowac otwarty i elastyczny
system automatyki budynkowej, dostosowany do dfugiego
cyklu zycia instalacji.

Juz jesienig zaprosimy Panstwa na kolejne, bezptatne spo-
tkania i warsztaty poswiecone rozwigzaniom dla branzy
HEVAC.

Jesli jestescie Panstwo zainteresowani udziatem w nich,
prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym lub prze-
stanie e-maila na adres sabur@sabur.com.pl
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ZAPRASZAMY PANSTWA

DO UDZIAtU W SZKOLENIACH:

Saia PG5 Controls Suite v. 2.0
— kurs podstawowy i zaawansowany

ControlMaestro — kurs podstawowy

i zaawansowany

Dream Report — raportowanie

w praktyce automatyka
Programowanie terminali ESA
System transmisji radiowej MORSE

Aktualny harmonogram szkolen,
formularz zgtoszeniowy oraz dodatkowe
informacje znajdujg sie w naszym
serwisie www.sabur.com.pl/

Szanowni Panstwo,

Wielokrotnie pisaliSmy o rosnacych kosztach energii, ktére w istotny sposob
wptywaja na efektywnosé¢ naszej gospodarki, i to zardwno w skali makro,
Jak | mikro — bezposrednio dotykaja kazdego konsumenta energii, nie tylko
elektryczney.

W niniejszym biuletynie wiele miejsca poswiecimy na zaprezentowanie sys-
temu pozwalajacego na efektywne wykorzystanie réznych zasobéw, czyli
przedstawimy system Saia S-Monitoring, nasz Temat numeru. Skadinad
wiadomo, ze energia to zfoto trzeciego tysigclecia, dlatego tak istotne jest
optymalizowanie jej zuzycia.

Co wyrdznia system Saia S-Monitoring?

Przede wszystkim wykorzystanie istniejacych komponentéw i mozliwosc cat-
kowitej integracji na poziomie automatyki, Instalacja systemu jest niezalezna
od wczesniej zastosowanych technologii automatyki. Tak wiec S-Monitoring
mozna w prosty i bezpieczny sposob zintegrowac praktycznie z kazdym sys-
temem automatyki, a nastepnie rozwijac¢ funkcje monitoringu | zarzadzania
zasobami energii, ciepta, wody, a nawet czasu.

Sercem tego systemu jest sterownik Saia PCD wyposazony w aplikacje do
monitoringu, ktéra mozna dowolnie modyfikowac i dostosowywaé do wia-
snych potrzeb.

Warto zwrdci¢ uwage na artykut o sterownikach funkcyjnych Saia PCD, czyli
praktycznym zastosowaniu koncepcji lean w automatyce.

Pierwszym przyktadem sterownika funkcyjnego w ofercie firmy Saia-Burgess
Jest E-Controller z wbudowana, gotowa do uzycia aplikacja Saia S-Monito-
ring, ktora stuzy do zarzadzania zuzyciem medidw. Funkcje S-Monitoringu
realizuja takze sterowniki z rodziny PCD3.Power (o0 ktdrych wiecej informacji
zamiescilismy w Biuletynie nr 60), sterowniki PCD1.M2160 i programowalne
panele webowe.

W poprzednim numerze, wsrdd nowosci zaprezentowalismy system PLUTO
Live Report, 64-bitowe oprogramowanie do raportowania klasy Business
Intelligence. PLUTO zostat stworzony specjalnie na potrzeby automatyki
i wyrdznia sie fatwoscig obstugi przy jednoczesnym wykorzystywaniu naj-
nowszych technologii informatycznych.

W niniejszym numerze przedstawiamy najnowsza wersje PLUTO Live
Report 2.20, wzbogacona o szereg funkcjonalnosci i usprawnien.

Kolejna nowoscia z naszej oferty sa panelowe komputery przemysfowe
i panele operatorskie firmy ASEM. Unikalna cechg rozwiazarn ASEM jest tech-
nologia ASEM Ubiquity, software’owy zdalny dostep do systemdw dziataja-
cych w sieciach Ethernet | szeregowych.

Na zakoriczenie chcialabym zwrdci¢ uwage na nasz nowy, stale aktualizowa-
ny serwis www.sabur.com.pl

Obserwujemy dynamiczny rozwdj technologii internetowych i telekomunika-
cyjnych, widzimy jak branza automatyki jest coraz mocniej zwigzana z Sys-
temami IT, a nasze codzienne, nie tylko profesjonalne, aktywnosci réwniez
coraz czesclej ,kreca sie” wokdt tychze technologii...

Tak wiec, podazajac z duchem czasu, pozostaje mi tylko zaprosi¢ PT Czytelni-
kdw do odwiedzenia naszej strony www.sabur.com.pl, jak réwniez naszych
stron na portalach spofecznosciowych, takich jak Facebook czy YouTube,
gdzie publikujemy wiele ciekawych | praktycznych informacji zwigzanych
z zastosowaniem automatyki.

Barbara Wdjcicka

SABUR Sp. z 0.0. Biuro w Gdyni Biuro w Katowicach

ul. Putawska 303 ul. Hutnicza 3, bud. 1 ul. 11 Listopada 11

02-785 Warszawa 81-212 Gdynia 40-387 Katowice

tel, 22 549 43 53 tel. 58 663 74 44 tel. 32 209 99 69

fax 22 549 43 50 fax 58 663 72 77 fax 32209 99 79
sabur@sabur.com.pl gdynia@sabur.com.pl katowice@sabur.com.pl
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Nowosci

Panel operatorskii SCADA
W jednym

HMI30 ASEM to nowa rodzina wysokiej jakosci paneli operatorskich
zbudowanych w oparciu o procesor ARM Cortex A8 1 GHz i platforme

) uBIQUITY

advanced remote control

wizualizacyjna Premium HMI.

L
| Wﬂﬂ: o

Panele HMI30 sg dostepne w pieciu wiel-
kosciach przekatnej ekranu: 5,7", 7" wide,
8,4", 104", 121" i 15", Wyswietlajg obraz
7 24-bitowg gtebig koloréw, sg wyposazone
w 4- lub b-przewodowe rezystancyjne ma-
tryce dotykowe i podséwietlenie LED. Pro-
ducent oferuje dwie wersje wykonczenia
frontu paneli — aluminiowy standardowy
lub aluminiowy True Flat. HMI30 moga pra-
cowa¢ w temperaturze: od 0 °C do 50 °C,
aich cykl zycia wynosi minimum 7-10 lat.

Panele operatorskie ASEM progra-
mowane sa wydajnym pakietem na-
rzedziowym Premium HMI, ktéry ma
funkcjonalnosci platformy wizualiza-
cyjnej SCADA/HMI. Juz podstawowa
wersja Premium HMI, standardowo
wbudowana w panele ASEM, pozwala
na stworzenie wydajnej aplikacji wi-
zualizacyjnej dla 1024 bramek. Wersja
Advanced, dostepna dodatkowo, ob-
stuguje do 4096 zmiennych.

Unikalna na rynku cecha komputerdw ASEM jest
technologia ASEM Ubiquity — softwarowy zdalny
dostep do systemow | urzadzer dziafajacych

w sieciach Ethernet oraz szeregowych, ktory
realizowany jest w systemach Windows CE oraz innych
32- | 64-bitowych. Umozliwia zdalne serwisowanie

| programowanie PLC, HMI i innych urzadzen
automatyki podfaczonych do urzadzers ASEM.

PIIEMILMH | o
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Nowosci

Nowe, panelowe
komputery
przemystowe ASEM

HT700 to pierwsza rodzina przemysfowych komputerdw
firmy ASEM zgodna z nowym standardem producenta.
Komputery zostaty zbudowane na bazie ptyty gfdwnej All-in-
one ASEM MB931 z procesorem Intel® Atom™ Tunnel Creek
E6xXT (z zegarami od 1 GHz do 1,6 GHz). Scisle zintegrowana
architektura Tunnel Creek Ebxx zapewnia urzadzeniom

niski poboér mocy | wysoka wydajnosc, w tym szybkie
przetwarzanie grafiki 3D.

ASEM udostepnit az 8 wielkosci przekatnych ekranu HT700:
6,5", 7", 84" 10,4", 121"15", 15,6" i 18,5". Konfiguracje urzg-
dzen mozna swobodnie dostosowywaé do potrzeb uzyt-
kownikow i aplikacji (oprécz wielkoséci ekranu i wykonczenia
panelu przedniego mozna wybra¢ m.in. wersje bezdyskowe
lub z HDD, typ procesora, pamie¢ RAM, rodzaj matrycy,
dodatkowe interfejsy komunikacyjne i system operacyjny).
Wszystkie typy HT700 wyposazone sg w 5-przewodowag, do-
tykowa matryce rezystancyjng, a gwarantowana minimalna
zywotnosd¢ wyswietlacza wynosi w zalezno$ci od wielkosci
ekranu od 50 do 100 tys. godzin. Doskonate wys$wietlanie
grafiki i tekstu zapewnia technologia LCD TFT, podswietle-
nie LED oraz wysoka rozdzielczo$¢ obrazu, a takze wysokie
wartosci wspdétczynnika kontrastu (500:1 — 1000:1) i jasnos¢
(300 — 800 cd/m?).

HT700 juz w wersji podstawowej wyposazone sg w interfej-
sy RS-232, 2 x Ethernet, sloty na karty CF i 2 x mini PCI. Wer-
sje bezdyskowe mogg pracowaé w temperaturze od 0 °C
do 50 °C, modele z HDD: od +5 °C do 45 °C. Standardowy
stopien ochrony komputeréw wynosi IP65, a w przypadku
modeli ze stalowym frontem True Flat i dodatkowg warstwag
zabezpieczajaca — IP66K.

Producent gwarantuje 10-letnig dostepno$¢ produktu i do-
datkowe b lat wsparcia serwisowego.

Nowe monitory
przemystowe ASEM

MHxx to pierwsza rodzina monitoréw panelowych ASEM
zgodna z nowym standardem producenta. Dzieki nowemu
kontrolerowi wideo monitory MH zapewniaja wyswietlanie
grafiki w bardzo wysokiej rozdzielczos¢ (MH 21,5" — rozdziel-
czos¢ Full HD). Urzadzenia maja wbudowane wejscia VGA

i DVI-D oraz 3 interfejsy USB. Sa wyposazone w 5-przewodo-
wa matryce dotykowa, ekran LCD TFT z podswietleniem LED,
a gwarantowana minimalna zywotnosc¢ wyswietlacza wynosi
w zaleznosci od wielkosci ekranu od 60 do 100 tys. godzin.

Dostepne sq nastepujace
wielkoéci przekatnych ekranu:

* 84" 10,4" 121", 16" 17", 19" (4:3)
* 15,6", 18,5", 21,5" (16:9).

Standardowy stopien ochrony monitoréw MHxx wynosi
IP65, a w przypadku modeli ze stalowym frontem True Flat
i specjalna folig zabezpieczajacg — IP66K.

Nowy standard ASEM zapewnia mozliwos$¢ wy-
miany i mechaniczng kompatybilnos¢ kompute-
rom panelowym, panelom operatorskim i moni-
torom producenta, teraz i w przysztosci. Standard
ten oznacza zunifikowane wymiary montazowe,

wspolne dla kazdej przekatnej ekranu, fronty
urzadzen dostepne w trzech wariantach wykon-
czenia do wyboru (aluminium, aluminium True
Flat, Stainless Steel True Flat), izolowane galwa-
nicznie zasilacze i zintegrowane interfejsy USB.

www.sabur.com.pl
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Nowosci

A4 =L_LITIONS

ControlMaestro odznaczony
certyfikatem BACnet B-AWS

ControlMaestro, platforma SCADA/BMS sprawdzona
w wielu aplikacjach zarzadzania budynkami, otrzymata cer-
tyfikat BACnet B-AWS (BACnet Advanced Operator Work-
station) dla zaawansowanej stacji operatorskiej. Procedura
testowa BACnet 09 przeprowadzona zostata przez akredy-
towane laboratorium BTL/WSP Cert.

Certyfikat B-AWS potwierdza zgodnos$¢ systemu ze spe-
cyfikacja protokotu BACnet i gwarantuje elastyczne
i efektywne zarzadzanie budynkami. Najwazniejsza cechg
technologii BACnet stworzonej specjalnie do zarzadzania
budynkami (systemy sterowania i automatyki, HVAC, kon-
trola dostepu i bezpieczenstwa, sterowanie oswietleniem,
ochrona przeciwpozarowa etc.) jest jej otwartos¢. Dzieki
niej kazdy producent ma mozliwo$¢ opracowania urzadzen
i oprogramowania komunikujgcych sie przy uzyciu proto-
kotu BACnet.

ControlMaestro 2013 jako stacja operatorska BACnet ofe-
ruje maksymalng elastyczno$é, wydajnos¢ i tatwg kon-
figuracje wszystkich urzadzen w sieci, a takze dostep do
wiasciwosci obiektéw BACnet bez koniecznosci uzywania
dodatkowych narzedzi. Umozliwia wymiane informacji pro-
duktom i systemom od ro6znych dostawcow. Udostepnianie
danych, planowanie, dystrybucja alarméw, obstuga tren-
déw sg w petni zintegrowane z systemem SCADA. Poza
aspektami technicznymi, ControlMaestro oferuje takze
korzysci ekonomiczne pozwalajgce wtascicielom i operato-
rom nieruchomosci na zmniejszenie kosztéw utrzymania
obiektow z dodatkowa mozliwoscig zintegrowania systemu
do zarzadzania zuzyciem mediow.

Warto doda¢, ze ControlMaestro jest réwniez zgodny z re-
strykcyjnymi wymaganiami FDA 21 CFR czes$¢ 11, nor-
my stosowane] w przemysle spozywczym, chemicznym
i farmaceutycznym.

4 BACnet

Nowosci w ControlMaestro 2013

W najnowszej wersji ControlMaestro 2013 wprowadzono
szereg zmian i usprawnien. Oto wybrane z nich:

Kompatybilno$¢ z wymaganiami normy FDA dla po-

twierdzania alarmoéow:

e mozliwo$¢ wymuszenia na uzytkowniku koniecznosci
umieszczenia komentarza przed zatwierdzeniem alarmu

* mozliwo$¢ wymuszenia ponownego logowania przed po-
twierdzeniem alarmu

Ulepszenia w inspekcji:
e filtrowanie rejestrowanych akgcji

Administrator systemu moze $ledzi¢ wszelkie zmiany w apli-
kacji dokonywane przez uzytkownikéw i projektantow:

* dziatania na uzytkownikach i grupach

* dziafania zwigzane z bramkami i zmiang nastaw

e dziatania zwigzane z procesem modyfikacji i rozwoju
aplikacji

Dzieki temu zawsze mozna uzyska¢ informacje o tym, kto,

co i kiedy zmienit w systemie.

Nowe mozliwosci korzystania z baz danych

SQL Server:

* wykorzystywanie zdalnej bazy danych

e przechowywanie historii alarmoéw w bazie danych SQL

Narzedzie Multi-edit w Studiu ControlMaestro

e umozliwia edytowanie wiekszej ilosci obiektéw (bramek,
alarmoéw) i zastosowania zmian dla wielu réznych ele-
mentéw w jednej akcji

* zmodyfikowane parametry pojawiajg sie jako
« podswietlenie »

Kompatybilnos$¢ ze zdalnym pulpitem Windows

* mozliwo$¢ zalogowania sie na zdalny pulpit, a nastepnie
zdalne uruchomienie i obstuga aplikacji CM. Obstuga
licenciji.

Obrazy PNG w CM 2013

* do tej pory CM obstugiwat pliki BMP i JPEG, teraz pozwa-
la takze na import plikéw PNG do modutu obrazdw

Obrazy animowane w CM 2013

* mozliwo$¢ tworzenia animacji w pakietach .zip
* .zip zawiera kilka obrazéw w formacie .png, ktére sg po-
kazywane kolejno, ze zdefiniowang czestotliwoscig

Pliki Errors

* nowy folder Logs zawiera wszystkie logi z aplikacji

* nowy format: errors _ YYYY-MM-DD _ hh-mm-ss.zip

* mozna zarzgdza¢ wielkoscig folderu (usuwajgc najstar-
sze wpisy)

List Viewer and Event Viewer — nowe narzedzia do

wyswietlania tagow i alarmow

* nowa aplikacja webowa bazujgca na HTML b5, dzieki temu
pracuje na przegladarkach webowych, smartphonach,
tabletach.

6 AUTOMATYKA nr 2[52]/2013
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Nowosci

Przemuystowy komputer panelowy
montowany w systemie VESA

XV715 to najnowszy bezwentylatorowy komputer
przemysfowy firmy ESA. Doskonala jakoS¢ wyswietlanych
grafik i tekstéw oraz duza przestrzer robocza zapewnia
ekran dotykowy LCD TFT o przekatnej 15” z podswietleniem
LED i rozdzielczoscia XGA (1024 x 768 piksel).
Gwarantowana przez producenta zywotnosc¢ wyswietlacza
wynosi minimum 50 000 h.

tatwos$¢ montazu XV715 zapewnia zgodno$¢ z systemem
VESA 75/100, a umieszczenie go na ramieniu utatwia za-
stosowanie w miejscach z ograniczong przestrzenia, np. na
maszynach i liniach produkcyjnych. Dodatkowo ekran moz-
na ustawia¢ pod najwygodniejszym dla operatora katem.

Obudowa urzadzenia jest doskonale zabezpieczona przed
wilgocig, woda i zanieczyszczeniami. Stopien ochrony
z frontu wynosi IP66, z tytu — IP54. Specjalna konstrukcja
tylnej obudowy komputera pozwala na tatwy dostep do
gniazd interfejséw oraz slotu na dyski i karty pamieci HDD/
SSD/CF. Szerokie mozliwosci komunikacyjne zapewniajg
XV715 wbudowane interfejsy (m.in. 2 x Ethernet, 2 porty
szeregowe), komputer wyposazony jest takze w port VGA
i slot na karty mini PCle.

Najwazniejsze parametry XV715:

* montaz w systemie VESA 75/100

e 5-przewodowa matryca rezystancyjna LCD TFT

* bezwentylatorowy procesor Intel® ATOM Dual Core
N-2800 1,86 GHz

* wbudowane interfejsy komunikacyjne: RS-232,
RS-485, USB (1 z frontu, 2 z tytu obudowy),
2 x Ethernet 10/100/1000 Mbit/s.

* temperatura pracy: od 0 °C do 50 °C
 |P66 (front), IP54 (tyf).

www.sabur.com.pl AUTOMATYKA nr 2[(52]/2013 7



Temat numeru

Efektywne wykorzystanie mediow
Z systemem Saia S-Monitoring

Poszukiwanie rozwigzar zmniejszajacych energochfonnosc biur, zaktaddw produkcyjnych i wszelkiego rodzaju
budynkdw stafo sie nasza codziennoscia. Natomiast wyposazenie obiektow w platformy monitorujace i zarzadzajace
zuzyclem mediow jest niematym wyzwaniem. Rynek obfituje bowiem w rozne rozwiazania, nowe Systemy pojawiaja
sie jak grzyby po deszczu, a producenci przescigaja sie w promowaniu ich zalet. Warto zachowac rozwage | znalez¢
rozwigzanie dopasowane do potrzeb naszego obiektu, elastyczne | fatwe do rozbudowy. Przykfadem systemu,

ktory pozwala na stopniowe wdrozenie w dowolnym tempie i swobodna rozbudowe w przysziosci jest Saia
S-Monitoring, kompleksowe rozwigzanie wspomagajace podnoszenie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstw,

oparte o znane z przemysfowej jakosci produkty do automatyki,

Saia’ I Monitoring

= monitoring =wizualizacja =sterowanie

Saia S-Monitoring to system, ktéry dostarcza przejrzyste
dane dotyczace zuzycia mediéw oraz pozwala bezpiecz-
nie zwiekszy¢ wydajnos¢ budynkdw i obiektow przemysto-
wych. Dane mogg by¢ odczytywane zaréwno z licznikéw
z interfejsem S-Bus , jak i urzadzen komunikujgcych sie za
pomocg protokotéow Modbus lub M-Bus. Istnieje takze moz-
liwos¢ komunikacji w protokole HTTP. Ta otwarto$¢ komu-
nikacyjna umozliwia odczyt danych praktycznie z kazdego
licznika zuzycia mediéw (energii, gazu, wody i ciepta).

S-Monitoring oferuje wizualizacje, prezentacje i przetwa-
rzanie informacji o zuzyciu mediow w postaci aplikacji
webowej, dzieki czemu uzytkownik ma dostep do danych
z dowolnego miejsca i w dowolnym czasie. Wzrost swia-
domosci i odpowiedzialno$ci zmniejsza marnotraw-
stwo energii i wptywa na racjonalne podejmowanie
kolejnych decyzji zakupowych (np. wybdér mniej ener-
gochfonnych maszyn).

AUTOMATYKA nr 2[52]/2013
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Temat numeru

System Saia S-Monitoring wykorzystuje istniejace komponenty ?
i pozwala na catkowitg integracje na poziomie automatyki! Lfmi

o]
Instalacja i eksploatacja systemu Saia v O 9
S-Monitoring jest mozliwa zupetnie niezalez- m <& O &E
nie od zastosowanych wczesniej technologii =& =

automatyki. S-Monitoring mozna w prosty ) A Poziom zarzadzania
i bezpieczny sposéb zintegrowaé praktycznie ’ 2@ .
z kazdym systemem automatyki, a nastepnie / )
rozwija¢ funkcje monitoringu i zarzadzania za- / Poziom
) . J ) 9 a . EREO" / \ automatyki
sobami. Dane pomiarowe moga by¢ zapisywa- ﬁﬂ# e e
ne, przetwarzane i wizualizowane bezposred- — / \
nio w szafie sterowniczej. Technologie web i IT M s = \
; o iokto.  LONW o € /e e L&) T, -\
sg zaimplementowane na poziomie obiekto ON WORKS / \W v S N = \ .
wym, co znacznie utatwia dostep do danych. EtherEINet / \ Poziom
/ obiektowy
System Saia S-Monitoring nie wymaga wpro- / < \
: : : : . ~
vva}dtza'm'a zmian tna. pczjzpn;}e autom'atykl SaiaIHBus ,I - o - :--;'- o Giniainiy -I\
w istniejacym systemie, dzigki czemu p|er/vv- M-Bus ;] S v . = 2 =), \
szy krok do optymalizacji zuzycia zasobow Modb & iy ¢ | = s | |\
jest tatwiejszy. Wbudowane interfejsy komu- DU U e ——- s d——
nikacyjne dla poziomu automatyki i zarzg- == o =
dzania umozliwiajg jednak petng integracje § ! r m
z systemem, jesli zachodzi taka potrzeba. Elektryczno$c Ciepto Woda Gaz
Atuty technologii PLC potaczone z zaletami * zdalny dostep do interfejsu uzytkownika — w standardo-
sterownikéw Saia PCD wej przegladarce www lub smartfonie, dzieki aplikacji
Saia Microbrowser, przygotowanej w wersjach dla urza-
Sercem systemu Saia S-Monitoring jest sterownik swo- dzen Apple i z systemem operacyjnym Android.

bodnie programowalny Saia PCD wyposazony we wstep-
nie skonfigurowang aplikacje do monitoringu, ktéra
mozna dowolnie modyfikowac¢ i dostosowywac do indy-
widualnych potrzeb. Dostepne w aplikacji S-Monitoring
funkcje umozliwiajg uruchomienie systemu zarzadzania
zuzycia mediow bez potrzeby programowania, pozwalajac
m.in. na:

e porownanie odczytéw i cykli rozliczeniowych (zestawie-
nia tygodniowe, dzienne, roczne, miesieczne).
* wykrywanie szczytéw mocy — funkcja profilu obciazenia
w systemie S-Monitoring stuzy do rejestrowania, wizuali-
zacji i analizowania wartosci zuzycia mediéw pod katem
wykrywania tzw. poziomow szczytowych, ktére sg szcze-
golnie niekorzystne ze wzgledéw finansowych.
automatyczne wysytanie e-maili z danymi i alarmami.
logowanie danych do plikdw CSV z krétkimi interwatami

Produkty Saia®PCD sa podstawa wielu systemdw
automatyki przemystowej i budynkowej juz od ponad

czasowymi. 30 lat. Gwarantujg im dfugi cykl zycia, elastycznosc
* podtaczenie modutéw wejs¢ impulsowych PCD7.H104SE  / mozliwosc rozbudowy takze w przyszfosci. Stanowia
obstugujacych liczniki z wyj$ciami impulsowymi. réwniez fundament systemu Saia® S-Monitoring.
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Saia’ El Monitoring

Saia S-Monitoring umozliwia dopasowanie
wtasciwego rozwigzania do aktualnych
potrzeb przedsiebiorstwa.

Producent proponuje nastepujace

opcje rozwigzan:

= Optymalizacja zuzycia mediow i sterowanie za
pomoca E-Controllera

E-Controller to sterownik stworzony specjalnie do monito-
ringu i zarzadzania zuzyciem energii oraz innych mediéw.
Jego specyficzna budowa pozwala na montaz w szafach
elektrycznych o standardowych wymiarach, obok licznikéw
energii i innej aparatury elektrycznej. Dzieki ustawieniom
domyslnym E-Controller jest gotowy do uzycia, bez koniecz-
nosci konfiguracji i programowania — ma wbudowang apli-
kacje S-Monitoring do rejestracji pomiaréw, monitorowania
i zarzadzania zuzyciem mediow. Automatycznie wykrywa
podtaczone przy pomocy magistrali S-Bus liczniki energii
i koncentratory impulséw PCD7.H104SE (zliczajace impulsy
np. z wodomierzy czy licznikéw ciepta i chtodu z wyjsciami
impulsowymi).

Oprécz wbudowanych funkcjonalnosci E-Controller oferuje
mozliwosci dopasowania do indywidualnych potrzeb. Dzie-
ki modufowej konstrukcji do urzadzenia mozna dotaczy¢
moduty pamieci i komunikacyjne. Dzieki nim mozliwa jest
komunikacja w standardach takich jak: Modbus, M-Bus,
BACnet, LON IP i in. Za pomoca pakietu narzedziowego
Saia PG5 Controls Suite mozna swobodnie rozszerzac¢ funk-
cjonalnos¢ aplikacji S-Monitoring w celu wizualizacji odczy-
téw z licznikéw Modbus lub M-Bus.

Juz jednodniowe szkolenie wystarczy, by zdoby¢ podsta-
wowg umiejetnosé programowania w PG5 i rozbudowacd
aplikacje do monitoringu wbudowang w E-Controllera.

= Sterowanie i optymalizacja z uzyciem
sterownikow Saia PCD i programowalnych paneli
webowych

Aplikacja S-Monitoring dostepna jest takze w sterownikach
PCD1.M2160 i PCDS3.Power (PCD3.M5560, PCD3.M6560
i PCD3.M6860) oraz w programowalnych panelach webo-
wych PCD7.D4xxxToF. Dostepne interfejsy komunikacyjne,
na ktérych mozna obstuzy¢ rézne protokoty (np. Modbus,
M-Bus) pozwalajg budowac¢ i monitorowa¢ wieksze systemy.
Whbudowane wejscia i wyjscia oraz opcja rozszerzenia o do-
datkowe moduty we/wy umozliwiaja zaawansowang regula-
cje i sterowanie bardziej rozbudowanymi instalacjami. Bogat-
sze zasoby pamieci sterownikéw PCD3 Power pozwalajg na
rejestrowania wiekszej ilosci danych.

Podstawowe funkcjonalnosci aplikacji S-Monitoring, ktérg
producent udostepnia w wersji zrodtowej, mozna swobod-
nie rozwija¢ i dopasowywa¢ do indywidualnych potrzeb za
pomoca pakietu narzedziowego PG5 Controls Suite. Bogate
biblioteki bloczkéw funkcyjnych F-box dostepne w PG5 umoz-
liwiajg szybkie i efektywne programowanie. Rozbudowa cze-
éci wizualizacyjnej aplikacji webowej odbywa sie za pomoca
Web-Editora (element PG5 Control Suite).

Pierwsze witasne projekty mozna realizowac juz po trzydnio-
wym przeszkoleniu (dotyczy oséb nieznajacych pakietu PGD).

Istotng wtasciwoscig systemu S-Monitoring, niezaleznie
od wybranego sterownika, sg elastycznos¢ i otwartos¢ po-
zwalajgce na taczenie w wieksze systemy oraz integracje
z systemami MES, ERP czy Bl. System moze by¢ wdrazany
sukcesywnie i krok po kroku obejmowac kolejne obszary
dziatalnosci firmy. Dzieki temu nie ma koniecznoéci po-
noszenia poczatkowych, znaczacych wydatkéw na prace
inzynierskie i skomplikowany zwykle system informatycz-
ny. Takie stopniowe dziatania dajg wymierne efekty juz od
samego poczatku, po zainstalowaniu i uruchomieniu sys-
temu, a jego rozbudowa jest mozliwa w dowolnym, przysto-
sowanym do indywidualnych wymagan tempie.

Szkolenia dopasowane do indywidualnych potrzeb i wybranej opcji systemu S-Monitoring:

* 1-dniowe, podstawowe szkolenie
zrozbudowy aplikacji S-Monitoring
o proste funkcje monitorowania,
sterowania i serwisowania (stero-
wanie za pomocg E-Controllera)

e 3-dniowe szkolenie, ktére umoz-
liwia realizacje pierwszych, wta-
snych projektow
sterownikéw Saia PCD lub progra-
mowalnych Web-paneli).

Aby uzyskaé wiecej informacji
o mozliwosciach szkolenia
z zakresu Saia S-Monitoring,
prosimy o kontakt:
szkolenia@sabur.com.pl

(zastosowanie
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Produkty

Sterowniki funkcyjne Saia PCD,
czyli praktyczne zastosowanie
koncepcji lean w automatyce

Zyskujaca na popularnosci koncepcja lean w automatyce (Lean Automation) przewiduje zwiekszenie
zautomatyzowania przedsiebiorstw i budynkdw, przy jednoczesnej redukcji zatrudnienia wyspecjalizowanych
pracownikéw i bez dodatkowych kosztdw. Aby mozliwe byfo spefnienie tych ambitnych zafozen, konieczne jest
zastosowanie odpowiedniego sprzetu sterujacego. Poniewaz klasyczne sterowniki PLC nie do korica wpisuja sie
w te koncepcje, Saia-Burgess opracowata nowa grupe urzadzen, okreslanych jako sterowniki funkcyjne (PFC).

Dedykowane PLC

sterowniki

W prostych systemach automatyki kontrola (np. proceséw)
odbywa sie za pomocg dedykowanych sterownikéw. Sg one
bardzo fatwe w obstudze, ale — cho¢ najczesciej doskona-
le sprawdzajg sie w ramach raz stworzonej i uzytkowane;
aplikacji — oferujg ograniczony, nierozbudowywalny zestaw
funkgji. Oznacza to, Ze nie pozwalajg osiggac korzysci ptyna-
cych z implementacji koncepcji Lean Automation. Zaktada
ona bowiem opcje niektopotliwej modernizacji ukfadu steru-
jacego, by mogt on realizowaé nowe, dodatkowe funkcje. Ko-
nieczno$¢ wprowadzania modernizacji czesto wynika takze
ze zmiany uwarunkowac zewnetrznych, np. dostosowania do
zmieniajacych sie przepiséw i norm $rodowiskowych.

W sytuacjach, w ktorych z zatozenia konieczne jest moder-
nizowanie np. algorytmu sterujgcego, zazwyczaj instaluje
sie sterowniki PLC. O ile dobierze sie odpowiednio zaawan-
sowany sterownik, dostosowanie algorytmu sterujgcego

Nowos¢:
programowalne sterowniki funkcyjne

do zmieniajacych sie potrzeb jest mozliwe, ale sam pro-
ces modyfikacji moze okaza¢ sie skomplikowany. Wynika
to z faktu, Zze programowanie sterownikéw PLC wymaga
bardziej zaawansowanej wiedzy niz obstuga prostych, de-
dykowanych sterownikow. Nie lezy to takze w duchu Lean
Automation, zaktadajgcej przeciez ograniczenie zapotrze-
bowania na wykwalifikowang kadre operatoréw gotowych
systeméw. Najlepszym rozwiazaniem jest zatem po-
taczenie prostoty obstugi sterownika dedykowa-
nego z elastycznos$cia i mozliwosciami sterownika
programowalnego.

Odpowiedzig na to zapotrzebowanie sg nowe sterowniki
okreslane mianem PFC — Programmable Function Control-
lers. Stanowig one rozwiniecie sterownikéw PLC, ale sa fa-
twiejsze do programowania. Przyktadem sterownikéw PFC
sa Saia Function PCD.

www.sabur.com.pl
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Produkty

Trzy typy instalacji - trzy schematy
postepowania

1. Dedykowane sterowniki

We wspomnianych wczesniej prostych systemach auto-
matyki producent sterownika korzysta najczesciej z tanie-
go hardware'u, nie zawsze w wykonaniu przemystowym,
i wprowadza do niego swoim zdaniem najbardziej popular-
ne funkcje, przydatne w planowanym zastosowaniu. Aplika-
cja przygotowywana jest tak, by obejmowata maksymalnie
duzy zakres réznych funkcjonalnosci, ktore da sie zrealizo-
wacé z uzyciem wybranego hardware'u. W efekcie powstaje
sterownik z dos¢ skomplikowang wewnetrzng struktura,
gdyz inaczej nie mégtby on pracowac we wszystkich prze-
widzianych zastosowaniach.

Po dokonaniu wyboru sterownika do danego zastosowania
konieczne jest wprowadzenie wszystkich potrzebnych pa-
rametréw, co nierzadko wymaga przestudiowania dtugie;
instrukcji obstugi. Metody konfiguracji tego typu sterow-
nikow sg bowiem czesto zupetnie rézne w zaleznosci od
wybranego urzadzenia, co sprawia, ze proces ich instalacji

Dedykowane sterowniki:
Wybér hardware'u i przygotowanie
software’u

!

Produkcja sterownika

!

[
¢

Instalacja

}

Kazdy kolor oznacza
specyficzna funkcje
programu, ktéra docelowo
wybiera uzytkownik

®

Q

Podstawowa konfiguracja 7‘
i parametryzacja & e
=]

:

Rozszerzenia i zmiany funkgji
sg niemozliwe!

Zwodnicza Sciezka do funkcjonalnego impasu

bywa czasochfonny. Po prawidfowym skonfigurowaniu
urzadzenie moze sprawnie pracowac przez dtugi czas, bez
koniecznosci wzywania wykwalifikowane] kadry do jego
rekonfiguracji. Wszelkie proste zmiany w programie, takie
jak wprowadzanie nowych parametréw, moga by¢ wyko-
nywane przez operatora w zakresie, w jakim przewidziaf to
producent sterownika i jego oprogramowania. Nie ma wiec
mozliwoéci swobodnego przeprogramowania takiego ste-
rownika, by realizowat on nowe, nieprzewidziane wczesniej
zadania.

2. Swobodnie programowalne, modutowe PLC

W systemach wykorzystujacych klasyczne sterowniki PLC
producent dostarcza platforme sprzetowo-software'owg
i standardowe moduty programowe upraszczajgce tworze-
nie aplikacji. Programowanie PLC wymaga wiedzy inzynier-
skiej, obejmujacej dany jezyk programowania. Po stworzeniu
i uruchomieniu aplikacji mozna jg optymalizowa¢, co rowniez
wymaga pracy wykwalifikowanego inzyniera. Korzystajac
z nowoczesnych srodowisk programistycznych, raz napisany
program mozna wielokrotnie zmienia¢ i swobodnie dosto-
sowywa¢ do pojawiajgcych sie wymagan przez caty czas

PLC:
Produkcja sterownika
w technologii PLC

}

Prace programistyczne

}

®
s
—a

[ ]
[ Instalacja
2%
<
L
@[] szczegotowa parametryzacja
==

01001}
X

Bez ryzyka i ograniczen!
Bezproblemowe adaptacje funkgji i rozszerzen

Bezpieczna droga do zrdwnowazonego rozwigzania
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wzycia" aplikacji. Przyktadowo, rozbudowa i zmiana sposobu
zarzadzania procesami moga by¢ zrealizowane z uzyciem
dotychczas zainstalowanych sterownikéw, bez konieczno-
sci kompletnej wymiany catego systemu. Najczesciej moz-
liwe jest tez korzystanie z nowych bibliotek programowych,
a w przypadku sterownikéw takich jak Saia PCD oferowane
jest nawet 15-letnie wsparcie w zakresie dostepnosci nowo-
powstajgcych bibliotek. W praktyce jedyng wadg wynikajaca
ze stosowania sterownikéw PLC jest wtasnie koniecznos$é
korzystania z ustug wykwalifikowanych inzynieréw, by uru-
chomi¢ sterownik lub przeprogramowac go.

3. Sterowniki funkcyjne Saia PCD

Koncepcje Lean Automation najtatwiej jest realizowac
z uzyciem sterownikow funkcyjnych. Od strony sprzetowej
przypominajg one klasyczne sterowniki programowalne,
z ich przemystowa jakoscig i dfugim cyklem zycia; podobnie
jak PLC pozwalajg wydajnie sterowac rozbudowanymi insta-
lacjami, mozna je fatwo rozbudowywac¢ modutami pamieci,
we/wy i komunikacyjnymi. Od strony programowej oparte sg
o standardowe aplikacje, dzieki czemu w trakcie ich instala-
cji i obstugi pracuje sie z nimi podobnie jak z dedykowanymi,
prostymi sterownikami. Jednak w przeciwienstwie do nich
sterowniki funkcyjne moga by¢ tez swobodnie programowa-
ne, co umozliwia rozbudowe programu po pewnym czasie,
jesli zajdzie taka potrzeba, bez ograniczen typowych dla ste-
rownikow dedykowanych. Ponadto istnieje mozliwos¢ rozbu-
dowy preinstalowanych aplikacji. W sterownikach Saia stuzy
do tego pakiet PG5 Controls Suite.

E-Controller, pierwszy sterownik
funkcyjny Saia PCD

BACnet-Monitor .

./ A
. . S-Energy
Produkcja funkcjonalnych ~ Manager > .
Saia PCD .
PCD1
Instalacja e
t)
%

Q

Szczegbtowa 7‘
arametryzacja k T
p yzac =
=}

) @
Rozszerzenia
i adaptacje funkgji Eﬂ%ﬂ} §
—33
@ Bez ryzyka i ograniczen!

Funkcyjne sterowniki Saia PCD pozwalaja na szybkie
i bezpieczne wdrozenie. Rozszerzenia | rozbudowy mozna
dokonac¢ w dowolnym momencie z uzyciem pakietu PGb.

Podsumowanie

Pierwszym przyktadem sterownika funk-
cyjnego w ofercie Saia jest E-Controller
zwbudowang, gotowa aplikacja S-Monito-
ring, ktéra stuzy do zarzadzania zuzyciem
energii i innych medioéw. Funkcje zarzg-
dzania zuzyciem mediéw realizujg takze
sterowniki rodziny PCD3.Power i PCD1.
M2160 oraz programowalne panele we-
bowe PCD7.D4xxxT5F, na ktérych mozna
uruchomic¢ aplikacje S-Monitoring. W naj-
blizszych planach producenta jest stwo-
rzenie narzedzia Saia BACnet monitor
opartego o panel webowy Saia.

Przyktady rozwiazan Saia $wietnie wpisu-
ja sie w koncepcje Lean Automation, gdyz
pozwalajg dopasowac tworzone rozwiaza-
nie do potrzeb sytuacji. Wymagaja znacz-
nie mniej czasu na uruchomienie niz
klasyczne sterowniki PLC, sg efektywne
i tatwe w obstudze. Natomiast mozliwos¢
ich optymalizacji i modernizacji wraz ze
do zmieniajacymi sie potrzebami instala-
cji pozwala zaoszczedzi¢ czas i pienigdze
uzytkownika.

www.sabur.com.pl
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Nowa wersja platformy do raportowania

dla automatyki - PLUTO Live Report 2.20

PLUTO Live Report to nowoczesny, 64-bitowy system do raportowania

oparty o najnowsze technologie informatyczne (OPC DA/UA
i Microsoft WCF/WPF) | stworzony na potrzeby automatyki.

Ma unikalng funkcjonalnosc tworzenia raportéw w trybie live.

Innowacyjne technologie w praktyce

PLUTO Live Report jako jeden z pierwszych programéw
dla przemystu zbudowany zostat w oparciu o technologie
64-bitowa, dzieki czemu moze przetwarza¢ jednoczesnie
wielkie iloéci danych. Architektura Klient-Serwer z jednej
strony gwarantuje bezpieczenstwo, z drugiej zas — wyjat-
kowa fatwos¢ zarzadzania danymi i raportami oraz ich
wymiane miedzy wieloma uzytkownikami. PLUTO dziata
na bezpiecznym serwerze, uzytkownicy po zainstalowaniu
aplikacji klienckich na swoich komputerach majg dostep
do wszystkich funkcji tworzenia i wizualizacji raportow,
moga nimi zarzadzaé, aktualizowaé je i udostepniac.

Dzieki integracji najnowszych standardéw OPC UA i OPC
DA PLUTO umozliwia pewny dostep do najswiezszych
informacji w czasie rzeczywistym, a takze do danych
i zdarzen historycznych pochodzacych z wiekszosci 7ro-
det i urzadzen obiektowych. System jest bardzo wydajny
— moze rejestrowac tysigce wpiséw na sekunde w wielu
bazach danych. Wszystkie wersje licencji PLUTO zawierajg
tzw. OPC DA Bridge, ktéry umozliwia tatwe i szybkie podta-
czanie do systemu starszych serweréw OPC DA (zainsta-
lowanych w ciggu ostatnich 10 lat).

Dostepny ,,prosto z pudetka”

Interfejs uzytkownika PLUTO Live Report, stworzony z uzy-
ciem platformy WPF (Windows Presentation Foundation),
taczy prostote dziatania programu z doskonatg jakoscig
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— U HINLCAR; yaresy womibemaiy srpiestianss dampi w peadn
fo| & i pe ity
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grafiki raportéw (2D i 3D). Jest intuicyjny, w petni konfigu-
rowalny, a jego obstuga nie wymaga zadnych specjalnych
umiejetnosci technicznych i informatycznych. Dzieki temu
PLUTO jest systemem gotowym do uzycia ,prosto z pudet-
ka". Pomoca podczas instalacji jest funkcja Projekt demo —
projekt demonstracyjny z baza danych SQL, ktéry pozwala
w szybki sposéb zapozna¢ sie z podstawowymi mozliwo-
$ciami systemu PLUTO.

Warto wspomnie¢, ze PLUTO ma unikalng funkcjonalnos¢
tworzenia raportow w trybie live (sg na biezgco wyswietla-
ne na ekranie). Jest nie tylko doskonatym narzedziem do
raportowania, lecz takze poteznym rejestratorem danych
i wydajnym systemem do zarzadzania informacjami obiek-
towymi (Plant Information Management System), przeka-
zujacym dane do aplikacji typu MES, ERP i BI.

Nowosci w Pluto Live Report 2.20

PLUTO Live Report 2.20 oferuje szereg nowych funkcjonal-
nosci i usprawnien, oto niektoére z nich:

* mozliwos¢ eksportu i importu raportéw, zmiennych oraz
okreséw z i do projektu

natywny driver do baz danych ORACLE i PI (OSISOFT)
rejestrator ma mozliwos¢ logowania danych ze stem-
plem czasowym UTC lub czasem lokalnym

mozliwo$¢  zdefiniowania wyrazen matematycznych
taczacych wiele statystyk bezposrednio w obiektach
raportu
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* opcja duplikowania raportéw i automatycznego przypi-
sywania zmiennych do nowych kopii

* mozliwo$¢ utworzenia zmiennych Smart Variables
przez Smart Browser bez pofaczenia ich z rzeczywi-
stymi danymi (mozna zaprojektowaé raport w trybie
offline bez podtaczania sie do zrédet danych)

* narzedzie Smart Browser umozliwia filtrowanie zmien-
nych na liscie

e regresja liniowa, nowa funkcja wykresow typu XY,
szczegOlnie przydatna dla zarzadcow budynkéw.
Na ponizszym przyktadzie uzyte sg 2 zmienne: Tem-
peratury zewnetrznej oraz Zuzycia paliwa/ciepta nie-
zbednego do ogrzania budynku. Punkty na wykresie
oznaczajg zuzycie energii cieplnej dla danej tempera-
tury, natomiast szara linia to wtaénie wynik dziatania
funkcji regresji liniowej. Powstaje w ten sposéb tzw.
profil energetyczny budynku pokazujgcy ile energii
nalezy zuzy¢, aby ogrza¢ pomieszczenia przy danej
temperaturze zewnetrznej, a wyliczenie jest oparte
o rzeczywiste dane.

Trend XY
277 680 .

277 660
277 640
277 620
277 600
277 580
277 560

277 540 T v T
8,38 10,38 12,38 14,38 16,38 18,38 20,38

= LicznikEnergii, Temperatura (y = 8,13x + 277 491,52 ; R2 = 0,668)
@ LicznikEnergii, Temperatura

* klasyfikacja daty i czasu raportéw w przegladarce ra-
portéw i portalu web (aby raporty generowane za po-
przedni tydzien byty prawidfowo przypisane do tego
tygodnia, a nie kolejnego)

* logowanie waznych informacji réwniez dla klienta Pluto
(wczesniej tylko dla serwera i OPC Bridge).

Usprawnienia

* obstuga SQL Server 2012

* obstuga zmiennych ze znakami specjalnymi przez dri-
very baz danych

* logowanie wartosci ujemnych przy opcji Na zmiane
przez rejestrator danych

* wykres wyswietla max. 3600 punktéow

* generator w tym samym czasie moze generowac wiele
raportéow

* zmodyfikowana funkcja Zuzycie (Index deviation), aby
wzig¢ pod uwage réznice pomiedzy pierwszymi warto-
$ciami kolejnych przedziatéw czasu

e PLUTO OPC Bridge nie uzywa juz DCOM.
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» jedno- i dwukierunkowe
» szwajcarska jakos¢ i precyzja pomiaru

» zgodnos¢ z MID

» otwarta komunikacja: interfejsy M-Bus,
Modbus lub S-Bus, wyjscie SO
» pomiar bezposredni i pétposredni
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