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Systemy automatyki

Nadzor i raportowanie z procesu sterylizacji ziot i przypraw

.

McCORMICK

Firma KAMIS, twdrca marki KAMIS — najpopularniejszej obecnie marki przypraw i musztard w Polsce,
powstata w 1991 roku. Od 2011 roku firma jest czescig koncernu McCormick & Company Inc.,
Swiatowego lidera rynku przypraw i nosi nazwe McCormick Polska S.A.

Przedsiebiorstwo dostarcza na rynek detaliczny okoto 300 produktéow marek KAMIS i GALEO, a takze

ok. 200 produktdw na rynki Rosji, Ukrainy i Rumunii.

|

McCormick Polska S.A. jest wtascicielem nowoczesnego zaktadu produkcyjnego w Stefanowie, ma
takze wtasne Laboratoria Kontroli Jakosci i Dziat Badan i Rozwoju. Firma przyktada wielkg wage do
pochodzenia i jakosci sktadnikdw oraz gotowych produktow, rygorystycznie nadzoruje takze przebieg
procesow technologicznych. Jednym z nich jest zautomatyzowany proces sterylizowania ziét, nad
ktérym czuwa platforma nadrzedna Control Maestro oraz system do raportowania Dream Report.
Proces sterylizacji zapewnia eliminacje zanieczyszczen mikroorganizmami, dajgc gwarancje czystosci
mikrobiologicznej i zachowania waloréw pasteryzowanych produktow.

Jak to dziata?

Aplikacja Control Maestro sterylizatora nadzoruje sterylizacje ziét i przypraw w procesie produkgc;ji.
W petni kontroluje przebieg procesu, dostarczajgc w sposéb automatyczny surowiec do komory
sterylizatora (z zastosowaniem sterownika PLC Simatic S7300). W zaleznosci od rodzaju
produkowanych przypraw w sterylizatorze utrzymywane sg odpowiednie ciSnienie i temperatura.
Kazda partia surowca otrzymuje swoj unikatowy numer, ktory stuzy do jej dalszej identyfikacji.

Dodatkowo, ze wzgledu na duze ilosci produktu (np. kilka ton), podczas pojedynczego procesu
sterylizacji towar jest jeszcze dzielony na nawazki po kilkaset kilogramow.

W aplikacji rejestrowane sg wszystkie dane partii towaru i dane pomiarowe procesu sterylizacji.
Kazdy produkt ma zdefiniowane graniczne parametry cisnienia i temperatury, po przekroczeniu
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ktdrych zostaje wygenerowany alarm, a nastepnie jest zatrzymane podawanie produktu

do sterylizacji. Operator musi wéwczas skorygowac parametry i ponownie uruchomié proces.

Zadaniem aplikacji Dream Report jest
wykonywanie raportéw dla kazdej partii
towaru, zgodnie z jej unikatowym numerem,

od startu do zakoriczenia procesu sterylizacji.

Zapisywane sg dane produkcyjne jak indeks,
numer partii, wielko$ci nawazek, a takze
dane pomiarowe procesu sterylizacji
pobrane z aplikacji Control Maestro.
Dodatkowo rejestrowane sg zdarzenia
alarmowe dotyczgce przekroczen wartosci
granicznych prowadzonego procesu.

Dane sg gromadzone w bazie danych MySQL.

Raporty s3 generowane automatycznie po
zakonczeniu partii produktu, ale mogg by¢
rowniez generowane recznie.

Raport przedstawia informacje o
produkowanej partii towaru oraz tabele z
maksymalnymi i minimalnymi pomiarami w
okresach pietnastominutowych. Jezeli w
ktdryms z tych przedziatdow wystgpit alarm to
jest on odnotowany w tabeli i mozna
sprawdzié przy ktérej nawazce sie pojawit. W
razie potrzeby mozna ponownie wykonac
sterylizacje tylko pojedynczej nawazki.
Dodatkowo w raporcie sg umieszczane
wykresy temperatur i ciSnien z catego
procesu sterylizacji partii towaru.

Raport higienizacji.
McCORMICK
Numer partii 1404 373 Temp zadana: 113.0°C
Index 543 574 Cisnienie zadane: 1.60
Asecrtyment pieprz czarny
5 Poczatek parti  2014-05-05 16:28:07
Waga partii 10000 kg Koniec partii 2014-05-06 11:19:08

Ti 820 MAX

TH 638 MIN

07/05/2014 12:43:16

e

Wartosci Max i Min dia TI699 i PICG92

PCIGED MAX  PICDES_ MIN D Parti

05/05/2014 16:28:07 1.88 148 1
05/05/2014 16:43.07 [ 113.0 1115 =] 158 1304373 1
/052014 16:58:07 | 114.0 1iia [ T8t 7304373 1
06/05/2014 17:13:07 [114.3 1165 162 1.52 1304373 1
0S/05/2014 17:28:07 [1134 108.7 180 143 1304373 1
0E/05/2014 17:43.07 [ 1143 1108 183 152 T E04a78 2 Of
[E/G/2014 17:58:07 | 1142 1103 13 148 V354 373 2 Ok
05/05/2014 1B:13:07 [114.3 1104 1.61 148 1304373 3 OK
[05/06/2014 18:28.07 [114.0 110 168 168 1304373 3 DK
O5/05/2014 18:43.07 [113.8 11.2 182 162 1304 373 4 OF
Ponary temperatury steryizatora.
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Pomiary cisnienia sterylzatora.

1832 T
mECen_FY HDastan

Start Time Response fime

2014-05-00 10.23 10

o0
gt
rod B4 Y PICE0E_Act_S8

Tabela standw alamowych sterylizatora,
Duration Alarm Text

0:00-08 ALAHM Za niska temperaturs T) 000 - zalizymanie podawania

2014.05-08 10:23 10 00010

0:00:08

ALARM Za nizka T 868 - podawania.

2014-05-08 10:2817 0:00:38

44148 ALARM Za niska Ti6ed - e podawanis

Podpis kierownika zmiany:

Korzysci z wdrozenia systemow Control Maestro i Dream Report

= Peten nadzdr i archiwizacja danych z procesu produkcji

= Potwierdzenie prawidtowego przebiegu procesu. W przypadku reklamacji mozna

przesledzi¢ warunki przeprowadzenia procesu dotyczace kazdej partii towaru.

= Biezgce alarmowanie o przekroczeniach wartosci granicznych

Wykorzystane rozwigzania

=  Platforma wizualizacyjna SCADA Control Maestro, klucz obiektowy dla 300 bramek

=  Dream Report, licencja DR50.
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